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RÉSUMÉ 

 
La moule Žtant un organisme filtreur, la prŽsence de coliformes fŽcaux (c.f.) dans lÕeau est un indicateur de 
la prŽsence possible de bactŽries ou de virus pathog•nes pouvant occasionner des probl•mes de santŽ chez 
les consommateurs de mollusques. Toutefois, lorsqu'elles sont replacŽes dans un milieu exempt de 
contaminants et respectant leurs exigences biologiques, les moules contaminŽes poss•dent la capacitŽ de 
s'Žpurer.  Dans la baie de GaspŽ, la contamination bactŽrienne rŽpertoriŽe durant le printemps, lÕŽtŽ et 
lÕautomne oblige lÕentreprise Moules Forillon ˆ restreindre sa pŽriode de rŽcolte de moules ŽlevŽes en 
suspension.  Selon lÕentente incluse dans le plan de gestion, la rŽcolte s'effectue seulement en hiver quand 
la baie est recouverte de glace assez Žpaisse pour supporter les infrastructures nŽcessaires aux opŽrations.  
Pour agrandir la fen•tre de rŽcolte annuelle, le reparcage des moules en milieu naturel ˆ des fins de 
dŽpuration offre vraisemblablement, ˆ court et ˆ moyen terme, la solution la moins onŽreuse et 
techniquement la plus aisŽe ˆ ma”triser.  ƒtant donnŽ qu'il s'agit de dŽpuration effectuŽe en milieu naturel, 
l'ACIA exige une pŽriode minimale de 14 jours de reparcage avant de permettre la consommation d'un 
mollusque issu initialement d'un milieu polluŽ par des coliformes. Lorsque les Žpisodes de contamination 
aux biotoxines seront sous les seuils admis par lÕACIA, la stratŽgie envisagŽe consistera ˆ transfŽrer les 
moules de la baie de GaspŽ vers la baie de CascapŽdia.  
 
Cette Žtude a pour objectif de dŽterminer la faisabilitŽ technique, biologique et Žconomique du reparcage.  
Des contraintes temporelles ont obligŽ lÕexpŽrience ˆ se dŽrouler avec certains biais.  Il nÕy a pas eu de 
transfert dÕorganismes car lÕexpŽrience sÕest dŽroulŽe durant les Žpisodes de biotoxines de la baie de GaspŽ, 
toute lÕexpŽrience sÕest donc dŽroulŽe dans la baie de CascapŽdia.  Par ailleurs, les moules reparquŽes 
Žtaient en pŽriode de reproduction alors que  les opŽrations commerciales de reparcage devraient 
normalement avoir lieu plus tard dans la saison.  Enfin, Mytilus edulis est l'esp•ce dominante  dans la baie 
de CascapŽdia alors que Mytilus trossolus est lÕesp•ce la plus abondante ˆ GaspŽ.  Ces diffŽrents biais 
peuvent avoir influencŽ les rŽsultats qui ont ŽtŽ obtenus, notamment ceux de la faisabilitŽ biologiques, c'est 
pourquoi les auteurs doivent recommander de rŽpŽter cette expŽrience de reparcage selon les conditions 
prŽcises qui prŽvaudront lors du reparcage commercial.   
 
FaisabilitŽ technique  
 
Les bacs de plastique pleins de moules pesant de 125 ˆ 140 lb Žtaient vidŽs manuellement sur la table pour 
lÕensachage.  Il sÕagit dÕune manutention dangereuse pour la santŽ des ouvriers, lÕinstallation dÕun 
convoyeur est recommandŽ. La table d'ensachage devra faire l'objet de plusieurs modifications pour 
accro”tre son ergonomie et sa fonctionnalitŽ. De plus, elle occupe une partie non nŽgligeable de lÕespace 
dŽjˆ restreint du bateau.  
 
La mise en sac des moules ˆ reparquer sur le bateau peut retarder lÕopŽration de rŽcolte si le rendement de 
la fili•re est bon.  LÕidŽal serait dÕeffectuer les opŽrations dÕensachage sur la terre ferme pour optimiser les 
opŽrations de rŽcolte en libŽrant de lÕespace sur le pont du bateau et en limitant les heures de travail tr•s 
dispendieuses passŽes en mer.  Seul  le dŽgrappage ÇstrippingÈ des moules sur le boudin serait effectuŽ en 
mer.   
 
Lors de la rŽcolte initiale, un bac isotherme pouvait contenir 24 sacs, soit pr•s de 900 lb de moules. Dans 
ces bacs isothermes fermŽs par leur couvercle respectif, la tempŽrature Žtait tr•s hŽtŽrog•ne selon l'endroit 
(fond ou surface) o• les thermographes avaient ŽtŽ placŽs. Le transport routier entre GaspŽ et Carleton a ŽtŽ 
simulŽ avec un camion rŽfrigŽrŽ en accomplissant une boucle de 260 km ˆ partir de Carleton.  Les moules 
ont ŽtŽ dŽchargŽes le lendemain matin de leur rŽcolte initiale ˆ 6 h. Si les bacs isothermes sont fermŽs, 
lÕutilisation dÕun camion rŽfrigŽrŽ influence peu leur tempŽrature interne.  Selon les normes actuelles de 
l'Agence canadienne d'inspection des aliments (ACIA), les moules destinŽes au reparcage ne peuvent •tre 
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entreposŽes plus de trois jours ˆ sec et ˆ tempŽrature Žgale ou infŽrieure ˆ la tempŽrature de lÕeau de 
rŽcolte.  Cette norme a notamment ŽtŽ Žtablie pour rŽglementŽe les activitŽs de dŽpuration de courte durŽe 
effectuŽes en usine de transformation.  Toutefois, selon un agent rŽgional de l'ACIA, Madame Marie-JosŽe 
Beaulieu, les exigences seront probablement modifiŽes pour les activitŽs futures de reparcage. Pour Žviter 
un choc thermique, les moules devront •tre placŽes dans des bac isothermes ouverts et entreposŽs dans un 
camion rŽfrigŽrŽ dont la tempŽrature sera celle de l'eau o• les moules seront reparquŽes. 
 
Deux types de sacs ajourŽs dÕune capacitŽ thŽorique de 30 lb ont ŽtŽ testŽs comme contenants pour le 
reparcage.  Les sacs ˆ grand maillage sont satisfaisants pour leur robustesse et leur facilitŽ de manipulation 
mais leur prix de 1,50 $ est cependant tr•s ŽlevŽ et leur utilisation est unique.  Le poids moyen de ces sacs ˆ 
grand maillage une fois remplis Žtait de 36,54 lb.  Le sac ˆ petit maillage pesait 37,02 lb et son prix Žtait de 
0,55 $ mais il Žtait fragile et se manipulait mal.  La fixation des sacs de moules sur la ligne de reparcage 
avec le cordon des sacs demandait trop de temps.  Le cordon des sacs de petit maillage Žtait Žgalement trop 
fragile, d'ailleurs un sac s'est perdu en mer lors de la rŽcolte finale.  L'utilisation d'un crochet de mŽtal 
pourrait Žpargner du temps en facilitant l'opŽration de fixation.  
 
Apr•s 17 jours passŽs en mer, les moules lors de leur sortie de lÕeau dŽgageaient une forte odeur 
nausŽabonde. M•me si elles Žtaient peu nombreuses (moins de 3,5 % du lot total), les moules mortes dans 
les sacs semblaient •tre la source de cette odeur qui Žtait plus accentuŽe dans les sacs de petites mailles que 
dans les sacs de grandes mailles. Par ailleurs, les sacs de grande maille Žtaient plus faciles ˆ vider de leur 
contenu car les moules avaient moins ŽtŽ en mesure de se fixer aux parois du sac, probablement parce que 
la surface de contact Žtait moins importante.  Paradoxalement, les moules du sac ˆ grand maillage Žtaient 
plus liŽes entres elles par la formation d'un nouveau byssus, ce qui peut signifier que ce sac leur Žtait plus 
favorable que le sac ˆ petit maillage, notamment par une meilleure circulation de lÕeau. Apr•s la 
transformation des moules ˆ l'usine, l'odeur persistait sur les moules provenant des sacs ˆ petit maillage, 
mais avait disparu des moules des sacs ˆ grand maillage. Pour faciliter l'expulsion des moules du sac de 
reparcage et amŽliorer leur qualitŽ, un sac avec le plus grand maillage possible est recommandŽ.  
 
Il faudra s'assurer que l'acheteur du Nouveau-Brunswick acceptera un produit prŽsentant une abondance de 
byssus et une odeur peu agrŽable avant la transformation en usine.  Il est donc recommandŽ d'envoyer un 
Žchantillon de moules reparquŽes ˆ l'acheteur avant de dŽbuter les opŽrations commerciales.  Dans le m•me 
ordre d'idŽe, une Žtude d'acceptabilitŽ du produit par l'acheteur et le consommateur est fortement conseillŽ. 
 
Il faudrait vŽrifier si le reparcage de courte durŽe permettrait de rŽpondre aux normes de l'ACIA.  Une 
pŽriode de reparcage rŽduite permettrait possiblement d'Žviter la dŽcomposition des moules mortes qui 
cause l'odeur nausŽabonde.  
 
FaisabilitŽ biologique 
 
Veuillez noter ˆ priori que tous les groupes de moules proviennent de la m•me fili•re.   
 
Lors de la rŽcolte initiale, 98,73 % des moules placŽes dans les sacs pour le reparcage Žtaient vivantes.  
Apr•s 17 jours de reparcage, le taux de survie des moules reparquŽes entre 11 m et 15 m est supŽrieur ˆ 95 
%, sans diffŽrence marquŽe entre ces cinq profondeurs.   
 
Le taux de survie au 14e jour d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ des moules tŽmoins T17GD rŽcoltŽes lors de la 
rŽcolte finale est de 20,12 % alors qu'il est de 54,15 % pour les moules reparquŽes dans le sac ˆ petit 
maillage et de 60,12 % pour le sac ˆ grand maillage. ƒtant donnŽ que ces taux de survie ont ŽtŽ dŽterminŽs 
pendant la saison de reproduction, il est recommandŽ de vŽrifier si le reparcage influencera positivement le 
taux de survie Žgalement en dehors de cette pŽriode critique. Par ailleurs, la vie Žtag•re est de sept jours 
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pour les moules tŽmoins T17GD, de huit jours pour les moules reparquŽes dans des sacs ˆ petite maille et 
de neuf jours pour les moules reparquŽes dans des sacs ˆ grande maille. Les sacs ˆ grand maillage sont 
recommandŽs pour le reparcage.  
 
La fa•on de glacer les moules lors de la rŽcolte influence Žgalement le taux de survie. Apr•s sept jours 
d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ, les moules tŽmoins T17 glacŽes directement survivent ˆ 91,13 % (limite de la 
vie Žtag•re), tandis que les moules glacŽes indirectement GI17 survivent seulement ˆ 78,13 %.  Le gla•age 
direct des moules rŽcoltŽes, tel qu'il est prŽsentement pratiquŽ par l'industrie, semble •tre la mŽthode 
adŽquate pour permettre une survie optimale.  
 
Durant l'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ, les moules reparquŽes ont perdu en pourcentage moins de poids que 
les moules tŽmoins T0 et T17. Toutefois, la pŽriode de reparcage a fait perdre 7,3 % aux moules dans les 
sacs ˆ grande maille et 9,3 % aux moules dans les sacs ˆ petite maille quand on les compare au tŽmoin T0. 
Il s'agit d'une perte attribuable au reparcage car durant cette m•me pŽriode les moules tŽmoins T17GD ont 
profitŽ de 12,7 % sur les moules tŽmoins T0. Par ailleurs, la diffŽrence en poids des moules des sacs ˆ 
petite ou ˆ grande maille s'estompe rapidement durant l'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ.  Il n'existe donc pas 
d'avantage marquŽ entre les sacs ˆ grande maille ou ˆ petite maille pour la perte en poids. Il est 
recommandŽ de vŽrifier l'effet du reparcage et de la taille des mailles sur la perte en poids en dehors de la 
pŽriode de ponte.  
 
Pour ce qui est de l'effet du gla•age sur le poids moyen, les moules glacŽes directement sont demeurŽes 
environ un gramme (le poids a variŽ de 15,92 g ˆ 14,17 g) au-dessus du poids moyen des moules glacŽes 
indirectement durant les 14 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ.  Le gla•age direct est donc Žgalement 
recommandŽ pour diminuer la perte en poids. 
 
 
FaisabilitŽ Žconomique 
 
Le cožt engendrŽ par le reparcage est de 0,228 $ par livre de moules brutes quand : 
- le rendement de moules sur la fili•re est de 0,78 kg / pi de boudin; 
- les conditions mŽtŽorologiques sont relativement calmes; 
- lÕŽquipage est composŽ dÕun capitaine et deux ouvriers. 
 
Le transport routier des moules ˆ reparquer entre GaspŽ et Carleton reprŽsente un cožt important, il faut 
donc essayer d'optimiser cette dŽpense en demeurant en accord avec la norme de l'ACIA qui exige que les 
moules destinŽes au reparcage soient remises ˆ l'eau dans un dŽlai de 72 h.  
 
ScŽnario recommandŽ:  
 
1) RŽcolte maximum de 18 700 lb de moules brutes / jour ; 
2) RŽcolte d'un maximum de 10 000 lb de moules brutes / voyage de bateau selon la  capacitŽ de charge et   

l'espace sur le pont du bateau; 
3) Deux rŽcoltes / jour (une de 10 000 lb et une autre de 8700 lb); 
4) Transport: un camion de 10 roues d'une capacitŽ de 22 bacs et de 18 700 lb de moules; 
5) Un transport de GaspŽ ˆ Carleton de 18 700 lb de moules brutes par jour.  
 
Note : Le cožt estimŽ peut varier en fonction des conditions de la rŽcolte initiale et du reparcage. 
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INTRODUCTION  
 
2.0 INTRODUCTION               
 

Le potentiel de production aquacoles des moules bleues Mytilus edulis et Mytilus trossolus dans la 
baie de GaspŽ est ŽvaluŽ entre 1500 et 2000 tonnes (Gilles Lapointes et Benoit Thomas, 
Communications personnelles, 2001) annuellement et les retombŽes en termes de crŽation dÕemploi 
sÕŽl•vent ˆ une vingtaine dÕemplois permanents pour les travaux de mariculture, sans compter les 
emplois crŽŽs par la transformation du produit. PrŽsentement, il existe deux Žleveurs de moules dans la 
baie de GaspŽ qui sont en production commerciale et qui emploient sept personnes. 
 
Toutefois, en raison de la contamination bactŽriologique et de la prŽsence dÕalgues toxiques dans la 
baie, la rŽcolte de mollusques est soumise ˆ lÕapprobation dÕun plan de gestion par lÕensemble des 
organismes ayant juridiction sur la baie. Pour lÕinstant, la rŽcolte nÕest permise quÕen hiver, sous 
couvert de glace, selon lÕentente incluse dans le plan de gestion.  
 
La fermeture dÕun secteur ˆ la rŽcolte de mollusques peut •tre due ˆ deux facteurs. Premi•rement, la 
prŽsence de coliformes fŽcaux (c.f.) dans lÕeau est un indicateur de la prŽsence possible de bactŽries ou 
de virus pathog•nes pouvant occasionner des probl•mes de santŽ chez les consommateurs de 
mollusques.  La dŽtection de 14 c.f./100 ml dÕeau est suffisante pour entra”ner la fermeture dÕun 
secteur coquillier par P•ches et OcŽans Canada qui autorise la cueillette ˆ partir des recommandations 
fournies par le Programme de SalubritŽ des Eaux Coquilli•res dÕEnvironnement Canada.  LÕautre 
facteur de risque ˆ la santŽ publique qui occasionne la fermeture dÕun secteur ˆ la cueillette est la 
contamination des mollusques par lÕalgue toxique Alexandrium sp. et autres.  La biotoxine produite 
par sa prŽsence peut provoquer une intoxication paralysante, amnŽsique ou diarrhŽique chez lÕhumain.  
LÕAgence canadienne dÕinspection des aliments est lÕorganisme gouvernemental responsable de la 
surveillance des mollusques pour dŽtecter lÕapparition de la biotoxine. 
 
La solution idŽale pour Žviter la contamination bactŽrienne des eaux c™ti•res, et donc la contamination 
des mollusques, consisterait Žvidemment ˆ enrayer le probl•me ˆ la source. Au cours des derni•res 
annŽes, diverses sources de pollution importantes ont pu •tre ŽliminŽes, ou ˆ tout le moins rŽduites 
dans la baie de GaspŽ par la mise en place dÕune station dÕŽpuration municipale en 1999.  Cependant, 
cette station de traitement municipale nÕest pas ˆ lÕabri des dŽbordements qui surviennent 
occasionnellement lors de prŽcipitations abondantes qui provoquent la fermeture du secteur ˆ la 
rŽcolte. De plus, dÕautres sources de pollution demeurent, notamment le rejet dÕeaux usŽes 
domestiques provenant de syst•mes de traitement non conformes et polluants dissŽminŽs partout sur le 
littoral de la baie.  
 
Pour les entreprises de culture de moule bleue dans la baie de GaspŽ, lÕexploitation des sites aquicoles 
seulement en hiver nuit ˆ la rentabilitŽ des opŽrations pour le moment.  Les cožts engendrŽs par la 
rŽcolte hivernale sont prŽsentement supŽrieurs ˆ ceux gŽnŽralement observŽs pendant la pŽriode 
estivale.  De plus, lÕunique possibilitŽ de rŽcolter en hiver emp•che lÕapprovisionnement du marchŽ ˆ 
lÕannŽe. 
 
La SociŽtŽ de dŽveloppement de lÕindustrie maricole (SODIM), en collaboration avec des entreprises 
Les Moules Forillon ltŽe et Les Moules CascapŽdia  ltŽe, a dŽcidŽ d'entreprendre une Žtude 
expŽrimentale au printemps 2001 visant ˆ Žvaluer la faisabilitŽ technique et Žconomique du reparcage 
des moules.  
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Le reparcage est une mŽthode de dŽpuration des moules en transfŽrant celles-ci d'un secteur fermŽ ˆ la 
rŽcolte par la contamination bactŽrienne dans un secteur exempt de contamination bactŽriologique 
pour une pŽriode prŽdŽterminŽe.  La moule est un organisme filtreur, dans un milieu contaminŽ, il est 
possible quÕelle accumule certaines substances dangereuses pour la santŽ humaine.  Cependant, si le 
milieu dans lequel elle est rŽintroduite ne prŽsente pas de contaminants, elle poss•de la capacitŽ de 
sÕŽpurer et donc dÕ•tre sans danger pour la consommation humaine apr•s une certaine pŽriode.   
 
Le reparcage offre lÕopportunitŽ aux entreprises de la baie de GaspŽ d'Žlargir leur pŽriode de rŽcolte 
pour inclure le printemps et l'automne.  Les mois de juillet, aožt et parfois septembre sont caractŽrisŽs 
par la prŽsence dÕalgues toxiques, ce qui emp•che la rŽcolte. Dans le cadre de cette Žtude, la SODIM 
devait procŽder ˆ des opŽrations de transfert des moules cultivŽes de la baie de GaspŽ vers la baie de 
CascapŽdia.  
 
Toutefois, ˆ la suite d'une analyse toxicologique, les moules de la baie de GaspŽ prŽsentaient une 
concentration de biotoxines supŽrieures aux normes admises pour la rŽcolte,  la dŽmarche 
expŽrimentale a donc ŽtŽ modifiŽe en consŽquence.  Il Žtait dŽcidŽ qu'une simulation de reparcage sur 
le site de Les Moules CascapŽdia ltŽe dans la baie de Cascapedia ˆ Carleton, un secteur ouvert ˆ la 
rŽcolte ˆ l'annŽe, fournira les informations techniques, biologiques et Žconomiques fondamentales 
pour que les entreprises puissent dŽbuter le reparcage commercial ˆ l'automne 2001.  
 
Cependant, il faut •tre conscient que lÕabsence de  transfert dÕorganismes implique un biais important.  
Par ailleurs, des contraintes temporelles ont contraint les expŽrimentateurs ˆ effectuer lÕŽtude avec des 
biais supplŽmentaires (Dr RŽjean Tremblay, comm. pers., juillet 2001). Premi•rement, les moules 
reparquŽes Žtaient en pŽriode de reproduction, ce qui durant les opŽrations commerciales ne sera pas le 
cas.  La ponte chez la moule est reconnue comme une pŽriode de stress importante (Bayne et al. 1976; 
Emmet et al. 1987; Tremblay et al. 1998; Myrand et al. 2000).  En effet, les gam•tes sont accumulŽes 
dans le manteau et lorsqu'ils sont rel‰chŽs, la moule doit investir une grande quantitŽ d'Žnergie pour 
reconstruire la structure de ce tissu.  Le manteau Žtant Žgalement la premi•re barri•re protectrice 
contre les infections, la moule est plus fragile durant la pŽriode post-ponte. De plus, la ponte est 
souvent caractŽrisŽe par des pŽriodes de rŽchauffement de la colonne d'eau, qui fait en sorte que la 
moule doit combler un double stress, soit celui de la post-ponte et celui associŽ ˆ lÕaugmentation de la 
tempŽrature.  Dans ce contexte, les individus possŽdant un mŽtabolisme basal plus ŽlevŽ sont plus 
sensibles ˆ la mortalitŽ (Tremblay et al 1998). Ainsi, une expŽrience de reparcage effectuŽe en juillet 
ou en aožt (pŽriode principale de ponte de la moule bleue) pourrait entra”ner des mortalitŽs nettement 
supŽrieures que lors d'une expŽrience de reparcage effectuŽe hors de la pŽriode de ponte ˆ l'automne 
ou au printemps.  
 
De plus, la simulation sÕeffectuait avec Mytilus edulis, lÕesp•ce dominante du secteur de New-
Richmond dans la baie des Chaleurs alors que la baie de GaspŽ est caractŽrisŽe par une abondance 
plus importante de M. trossulus. La diffŽrence au niveau des esp•ces dominantes et les connaissances 
sur les caractŽristiques de Mytilus edulis et Mytilus trossulus sont jusqu'ˆ maintenant limitŽes. 
Toutefois,  les optimums physiologiques des deux esp•ces sont diffŽrents et il a ŽtŽ dŽmontrŽ en 
Nouvelle-ƒcosse que M. edulis est plus robuste que sa cousine M. trossolus. La baie de GaspŽ Žtant 
plus influencŽe par le courant de GaspŽ que la baie de CascapŽdia, les diffŽrences physico-chimiques 
(tempŽrature, salinitŽ, etc.) pourraient introduire un facteur de mortalitŽ plus ŽlevŽ que durant la 
pŽriode de reparcage prŽvue pour le printemps et l'automne (Dr RŽjean Tremblay, comm. pers., juillet 
2001).  
 
Par ailleurs, les stades larvaires de M. trossulus sont plus rŽsistants aux faibles salinitŽs et les adultes 
poss•dent un potentiel de croissance plus grand dans ces conditions, comparativement ˆ M. edulis (Qiu 



 

Reparcage des moules Simulation I  
 

   15 
   
 

Tremblay et Bourget, 2000). Cependant, soumise ˆ des salinitŽs plus ŽlevŽes, M. edulis exhibe un 
potentiel de croissance supŽrieur (Dr RŽjean Tremblay, comm. pers., juillet 2001).   
 
Pour le moment, aucune donnŽe sur le mŽtabolisme basal et la rŽsistance aux stress de chaque esp•ce 
nÕest disponible, ce qui emp•che d'Žtablir clairement si M. edulis rŽagira de la m•me fa•on que M. 

trosuslus dans des conditions de reparcage (Dr RŽjean Tremblay, comm. pers., juillet 2001). 
 
La simulation de reparcage a recrŽŽ le dŽroulement prŽvu pour la phase commerciale de reparcage. Par 
ailleurs, la phase commerciale devait dŽbuter d•s que les Žpisodes de contamination par les biotoxines 
seraient rŽvolus (gŽnŽralement entre le dŽbut et la mi-septembre), il a donc ŽtŽ nŽcessaire de procŽder 
ˆ lÕŽtude immŽdiatement malgrŽ lÕexistence de biais expŽrimentaux. Le but de lÕŽtude sÕoriente vers 
les aspects techniques pour dŽterminer la faisabilitŽ Žconomique du reparcage. Un volet de faisabilitŽ 
biologiques a ŽtŽ ajoutŽ ˆ lÕŽtude pour s'assurer que les techniques choisies pour le reparcage nÕauront 
pas un impact nŽgatif sur le taux de survie et la qualitŽ des moules reparquŽes.  
 
Bien entendu, cette expŽrience sÕest exŽcutŽe dans des conditions diffŽrentes de la phase commerciale 
relativement aux esp•ces dominantes, au milieu (caractŽristiques physico-chimiques) et surtout par le 
stress reliŽ ˆ la pŽriode de reproduction.  Ces biais expŽrimentaux diminuent par le fait m•me la portŽe 
des conclusions dÕordre biologique qui seront rŽvŽlŽes par lÕŽtude.  Les rŽsultats obtenus devront •tre 
per•us ˆ titre indicatif, sans la prŽtention dÕavoir rŽglŽ dŽfinitivement ces interrogations.  
 
Pour terminer, le lecteur est invitŽ ˆ lire ˆ priori le glossaire placŽ ˆ la fin de ce document. Cette courte 
lecture lui permettra de se familiariser avec un vocabulaire et des expressions dont le sens est parfois 
propre ˆ cette Žtude. 
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FAISABILITÉ  
TECHNIQUE 

 
 
3.0 FAISABILITƒ TECHNIQU E DÕUNE SIMULATION DE REPARCAGE DES MOULES DE 

LONGUE DURƒE    
 

3.1 Objectif gŽnŽral 
 

1. DŽterminer la faisabilitŽ technique dÕune simulation de reparcage de longue durŽe des moules 
provenant de la baie de GaspŽ et reparquŽes dans la baie de CascapŽdia. 

 
3.2 Objectifs spŽcifiques 

 
1. DŽterminer la faisabilitŽ technique des cinq opŽrations principales liŽes au reparcage des 

moules en milieu naturel: 
 

a. RŽcolte au site d'Žlevage des moules ˆ reparquer; 
 

b. Ensachage et la mise en bacs isothermes des moules ˆ reparquer sur le bateau au site 
d'Žlevage; 

 
c. Transport des moules ensachŽes ˆ reparquer en bacs isothermes du site d'Žlevage au site de 

reparcage; 
 
d. Mise ˆ lÕeau des moules ensachŽes sur le site de reparcage; 
 
e. RŽcolte des moules reparquŽes apr•s un minimum de 14 jours du reparcage. 

 
2. Fournir des recommandations ˆ lÕindustrie aquicole pour les opŽrations commerciales de 

reparcage de longue durŽe prŽvues pour lÕautomne 2001.  
 

3.3 RŽcolte des moules ˆ reparquer au site d'Žlevage  
  

3.3.1 MŽthode 
 

La rŽcolte des moules ˆ reparquer a ŽtŽ effectuŽe entre 7 h 55 et 9 h 43 le 2 aožt 2001.  Au 
total, environ 2200 lb de moules de taille commerciale pour le reparcage ont ŽtŽ rŽcoltŽes 
de la fili•re MB-17 du site aquicole G4-5A de Les Moules CascapŽdia ltŽe dans la baie 
CascapŽdia ˆ Carleton (voir Figure 1 de l'Annexe 3 pour une carte de localisation du site 
dÕŽlevage).   
   
La rŽcolte des moules Žtait effectuŽe par quatre employŽs de Les Moules CascapŽdia ltŽe ˆ 
bord du bateau Synergie.  La rŽcolte a ŽtŽ effectuŽe de la m•me fa•on et avec les m•mes 
Žquipements qui sont utilisŽs lors de la rŽcolte commerciale.  
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3.3.1.1 Descriptions des fili•res et des boudins 
 

Les fili•res ou Çlignes flottantesÈ de Les Moules CascapŽdia ltŽe ont 150 m ou 200 
m de longueur et elles sont installŽes en parall•les ˆ 30 m d'intervalle. Elles  sont 
orientŽes dans la direction des vents et des courants dominants dans la baie de  
CascapŽdia.  LÕorientation des fili•res est Nord-Est, Sud-Ouest. 
 
Les fili•res sont suspendues en permanence ˆ 10 m de profondeur pour Žviter les 
mouvements de glace durant l'hiver et le printemps.  Elles sont tenues en place par 
des blocs de bŽton et flottent avec des bouŽes installŽes ˆ des points stratŽgiques 
sur la longueur de la fili•re.   Chaque fili•re est identifiŽe par une bouŽe numŽrotŽe 
ˆ la surface de l'eau ˆ chaque extrŽmitŽ de la fili•re. 
 
La fili•re sert ˆ supporter le boudin qui est suspendu sous la fili•re et sur lequel les 
moules se fixent.   Le boudin ˆ 900 m de longueur pour une fili•re de 150 m et 
1200 m de longueur pour une fili•re de 200 m.  Le boudin est attachŽ sur la fili•re ˆ 
tous les 0,75 m et en principe, se situe entre 10 m et 15 m de profondeur (voir 
Figures 2 et 3 dans lÕAnnexe 3). 
 

3.3.1.2 PrŽparation pour la rŽcolte 
 

Les fili•res du site dÕŽlevage sont localisŽes visuellement ou/et ˆ lÕaide dÕun GPS 
installŽ sur le bateau.  Le capitaine positionne le bateau au-dessus de la fili•re pour 
qu'elle puisse •tre saisie manuellement avec un grappin (Photo 39(fl•che)).  Le 
grappin est reliŽ au bateau par une corde d'environ 15 m ˆ 20 m de longueur.  Une 
fois que la fili•re est saisie, la corde du grappin est installŽe sur le treuil de la grue 
du bateau (Photo 40(fl•che)). Ensuite, le bateau est positionnŽ parall•lement ˆ la 
fili•re avec la proue (le devant) du bateau face au vent autant que possible.   Une 
fois en place, la section de la fili•re attrapŽe par le grappin est montŽe ˆ la surface 
de lÕeau et installŽe sur lÕune des deux roues ŽtoilŽes (Ç starwheels È) situŽe ˆ 
b‰bord, pr•s de la proue (lÕavant gauche) du bateau (Photo 15(fl•che)).  Le grappin 
est dŽcrochŽ de la fili•re et renvoyŽ ˆ l'eau vers la poupe (l'arri•re) du bateau pour 
saisir ˆ nouveau la fili•re. La m•me opŽration est rŽpŽtŽe et la fili•re est montŽe et 
installŽe sur la deuxi•me roue ŽtoilŽe situŽe ˆ b‰bord, pr•s de la proue (lÕarri•re 
gauche) du bateau (Photo 13). 
 
Le bateau avance ou recule sur la fili•re installŽe sur les deux roues ŽtoilŽes jusqu'ˆ 
lÕune des extrŽmitŽs du boudin.  LÔextrŽmitŽ du boudin est dŽtachŽe de la fili•re et 
allongŽe avec un morceau de boudin vide (corde en Ç Polysteel È) de cinq ˆ six 
m•tres de longueur pour permettre lÕinstallation en premier lieu sur le convoyeur 
(Photo 2, 17) ensuite l'arracheuse (Ç strippeuse È) (Photo 12) et finalement le treuil 
de l'arracheuse (Photo 11(fl•che ovale)).  
 

3.3.1.3 RŽcolte au site d'Žlevage des moules ˆ reparquer  
 

Le convoyeur et le treuil fonctionnent simultanŽment pour monter le boudin vers 
l'arracheuse qui enl•ve les moules du boudin (Photo 12) qui par la suite tombent 
dans lÕentonnoir de la dŽgrappeuse-trieuse (Photo 1(fl•che ).  Le treuil permet la 
rŽcupŽration du boudin vide dans un sac agricole situŽ derri•re l'arracheuse sur le 



 

Reparcage des moules Simulation I  
 

   18 
   
 

pont du bateau (Photo 11).  Le boudin est dŽtachŽ de la fili•re par un employŽ 
quelques instants avant quÕil nÕatteigne le convoyeur au fur et ˆ mesure que le 
bateau se dŽplace sur la fili•re (Photo 1 et 2).  La vitesse de la rŽcolte des moules 
(ou le dŽplacement du bateau sur la fili•re) dŽpend du rendement du boudin et de la 
capacitŽ de la dŽgrappeuse-trieuse de recevoir des moules.  La dŽgrappeuse-trieuse 
sŽpare, nettoie et trie les moules pour que les dŽbris et les moules non-
commerciales soient ŽliminŽes en passant au travers du grillage de la  trieuse 
(Photo 3, 4, 19). Ë la sortie de la dŽgrappeuse-trieuse les moules rŽcoltŽes d'une 
taille commerciale de 50 mm et plus tombent dans un bac de plastique (ÇpanÈ)  
d'un volume de 0,092 m3 dans lequel un ouvrier enl•ve rapidement la plupart des 
moules brisŽes et les organismes fixateurs encore prŽsents (Photos 3 et 19).  Une 
fois plein, le bac de plastique pesant de 125 ˆ 140 lb est vidŽ manuellement sur la 
table dÕensachage. 
 

3.3.2 RŽsultats 
 

3.3.2.1 Observations gŽnŽrales  
 

La rŽcolte des moules ˆ reparquer est effectuŽe de la m•me fa•on que la rŽcolte 
commerciale.  Seule l'Žtape de transfert des bacs de plastique de moules de tailles 
commerciales sur la table dÕensachage pour la mise en sacs de reparcage se 
distingue de la rŽcolte commerciale. Durant la rŽcolte commercial, les bacs de 
plastique sont vidŽs dans un sac agricole dÕune capacitŽ de 1200 lb.  Dans les deux 
cas, il sÕagit dÕune manutention lourde et rŽpŽtitive.  

 
3.3.2.2 Autres observations 

 
Selon le rendement du boudin, la rŽcolte des moules ˆ reparquer est souvent limitŽe 
et m•me interrompue par la capacitŽ restreinte de la dŽgrappeuse-trieuse de 
recevoir les moules du boudin.  

 
3.3.3 Recommandations 

 
  Voir 3.4.3 
 
 
 

3.4 Ensachage et mise dans les bacs isothermes des moules ˆ reparquer sur le bateau au site 
d'Žlevage 

 
3.4.1 MŽthode 
 

La table dÕensachage Žtait un prototype construit en bois par Les Moules de CascapŽdia 
ltŽe.  Les dimensions de la table Žtaient de 3Õ 7!ÕÕ (longueur) x 2Õ (largeur) x 2Õ 6ÕÕ 
(hauteur) (Photo 4).  Un trou carrŽ de 7" x 7" Žtait coupŽ ˆ lÕune des extrŽmitŽs de la table 
pour faciliter le remplissage des sacs (Photo 5). 

 
Apr•s le dŽp™t des moules sur la table, les moules Žtaient dirigŽes manuellement vers le 
trou ou elles tombaient dans un sac fixŽ par des crochets sous le trou de la table (Photo 9).  
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Une deuxi•me tri rapide des moules brisŽes et des organismes fixateurs avant la mise en 
sac Žtait effectuŽ ˆ cette Žtape.   

 
Deux types de sacs Žtaient choisis pour la simulation de reparcage.  Le premier sac (15,5" x 
24") Žtait d'un Çpetit maillageÈ (6,94 mm X 2,06 mm en moyenne pour une superficie de 
14,3 mm2) dÕune capacitŽ de 30 lb utilisŽ par lÕusine de P•cheries Marinard ltŽe pour la 
commercialisation des moules transformŽes (Photo 43(fl•che)). Le sac Žtait choisi pour 
son volume, sa disponibilitŽ et son  cožt.  Ce sac est achetŽ en grande quantitŽ par lÕusine ˆ 
0,55$/sac. Notez que le sac utilisŽ pour lÕŽtude ne portait  pas lÕŽtiquette en plastique 
habituelle car celle-ci recouvre le tiers du sac et aurait compromis la circulation de lÕeau 
pour le reparcage  
 
Pour vŽrifier lÕinfluence du maillage du sac sur la survie des moules durant le reparcage et 
les faiblesses potentielles du sac identifiŽes avant le dŽbut de lÕŽtude (circulation de lÕeau 
au travers du sac, capacitŽ de support du sac et de lÕattache), un deuxi•me sac Žtait choisi. 
Ce sac (15,5" X 22") de grande maille (8,66 mm X 8,50 mm en moyenne pour une 
superficie de 73,61 mm2) dÕune capacitŽ de 30 lb aussi Žtait dÕune fabrication plus robuste 
(Photo 43).  LÕattache dont il Žtait pourvu Žtait Žgalement plus robuste.  Le prix du sac 
(1,50$/sac) nÕa pas ŽtŽ pris en considŽration pour cette dÕŽvaluation. 
 
ƒtant donnŽ quÕil y avait deux types de sacs ˆ remplir (petites mailles et grandes mailles), 
le remplissage sÕest effectuŽ en alternant les deux types de sacs.  Apr•s le remplissage, les 
sacs de chaque type Žtaient numŽrotŽs et pesŽs (Photo 14). 
 
Pour conserver la tempŽrature des moules ensachŽes et les protŽger contre lÕexposition du 
soleil et du vent durant la rŽcolte et le transport entre le site d'Žlevage et le site de 
reparcage, les sacs Žtaient dŽposŽs dans deux bacs isothermes d'un volume de 0,765 m" 
chacun (Photos 6 et 20).  Pour emp•cher la tempŽrature ˆ lÕintŽrieur des bacs de monter 
plus haut que la tempŽrature de l'environnement d'o• les moules Žtaient rŽcoltŽes, un 
volume de(0,092 m3) de glace dÕeau douce (l'Žquivalent d'un bac de plastique) Žtait placŽ 
au fond de chaque bac isotherme sous un faux fond (Photos 7 et 8). Le faux fond Žtait 
utilisŽ pour Žviter le contact direct de la glace avec les moules. 
 
Pour permettre lÕajout dÕun sac dans les bacs, les couvercles nÕŽtaient retirŽs que 
bri•vement pour minimiser les pertes de fra”cheur. En tout, 20 sacs de petite maille et 20 
sacs de grande maille Žtaient remplis et dŽposŽs dans les bacs isothermes (Photo 18). 
 
Pour effectuer un suivi de la tempŽrature ˆ lÕintŽrieur des bacs isothermes, deux 
thermographes Žtaient installŽs dans chaque bac, le premier thermographe ˆ 12" du faux 
fond sur le c™tŽ du bac et la deuxi•me sur le dessus des sacs. 

 
3.4.2 RŽsultats 

 
3.4.2.1 Observations gŽnŽrales 

 
1. Selon le rendement de la fili•re, la rŽcolte des moules Žtait souvent suspendue  

par le temps requis par l'ensachage des moules.  
 

2. La table dÕensachage a occupŽ un espace important sur le pont du bateau qui est 
dŽjˆ restreint par les Žquipements (Photos 4 et 11). 
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3.4.2.2 Suivi de la tempŽrature 
 

1. Les rŽsultats du suivi de la tempŽrature dans les bacs isothermes ˆ la suite de 
lÕintroduction des moules ensachŽes ˆ reparquer sur le bateau et dans le camion 
rŽfrigŽrŽ durant le transport en mer et le transport routier sont prŽsentŽes dans la 
Figure 4 de lÕAnnexe 3.  

 
3.4.2.3 CapacitŽ et manipulation des sacs de reparcage 

 
1. Le poids moyen actuel des 20 sacs de petite maille d'une capacitŽ indiquŽe de 

30 lb Žtait 37,02 lb.  
 
2. Le poids moyen actuel des 20 sacs de grande maille d'une capacitŽ indiquŽe de 

30 lb Žtait 36,54 lb.  
 
3. Les manipulations rŽpŽtitives de ces sacs par rapport au poids Žtaient jugŽes par 

les ouvriers comme un poids ˆ ne pas excŽder.  
 

3.4.2.4 CapacitŽ des bacs isothermes (volume de 0,765 m3) contenant un bac de 
plastique (volume de 0,092 m3) de glace sous un faux fond 

     
1. La capacitŽ des bacs isothermes avec les sacs de petite maille Žtait de 24 sacs ou  

888,47 lb/bac. 
 
2. La capacitŽ des bacs isothermes en sacs de grande maille Žtait de 24 sacs ou  

877,01 lb/bac. 
 

3.4.3 Recommandations 
 

1. ƒvaluer la faisabilitŽ technique et Žconomique du dŽgrappage, du triage et de 
lÕensachage des moules sur la terre ferme (soit par une autre Žquipe ou par l'Žquipe du 
bateau) Žtant donnŽ que le cožt d'utilisation du bateau en mer (incluant le capitaine et 
trois d'ouvriers) est lÕune des dŽpenses les plus importantes des activitŽs de reparcage.  

 
Premi•rement, la stratŽgie actuelle emp•che l'utilisation maximum du pont pour 
l'entreposage momentanŽ des moules rŽcoltŽes car l'espace disponible sur le pont est 
restreint de moitiŽ par la prŽsence de la dŽgrappeuse-trieuse et de la table d'ensachage.  

   
Deuxi•mement, le bateau est utilisŽ pour accomplir le dŽgrappage, le triage et 
l'ensachage des moules alors que ces activitŽs s'accompliraient plus aisŽment sur la terre 
ferme (surface de travail stable), sans restrictions reliŽes ˆ la mŽtŽo et probablement ˆ 
un coup largement infŽrieur.  
 
Durant l'Žtude, les conditions mŽtŽorologiques Žtaient relativement calmes.  Si les 
lÕamplitude de vent et des vagues avait ŽtŽ plus importante, il est tr•s plausible que la 
rŽcolte et l'ensachage des moules aurait demandŽ plus de temps, lÕactivitŽ aurait ŽtŽ 
moins sŽcuritaire et les cožts associŽs ˆ cette activitŽ auraient augmentŽ. Le travail en 
mer est souvent hasardeux, les conditions mŽtŽorologiques peuvent jouer un r™le 
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important durant la rŽcolte et l'ensachage des moules.  Selon les producteurs, les vents 
sont un facteur limitant majeur lors des opŽrations commerciales.  Plusieurs jours 
dÕopŽrations en mer sont suspendus durant le saison estivale ˆ cause de vents intenses.  
Il faut donc maximiser lÕefficacitŽ de la rŽcolte en mer. 

 
Selon le scŽnario proposŽ, seule l'Žtape de l'arrachage des moules du boudin serait 
effectuŽe sur le bateau. Ainsi, la fonction principale du bateau consisterait ˆ ramener ˆ 
terre le plus de moules possibles par voyage. Cette fa•on d'opŽrer maximise l'espace du 
bateau et le temps passŽ en mer. En utilisant le bateau uniquement pour la rŽcolte, les 
cožts associŽs au reparcage peuvent potentiellement •tre diminuŽs et la rŽcolte totale par 
jour pourra augmenter.  Par ailleurs, en coopŽrant entres elles (autres producteurs de 
moules), les entreprises seront possiblement en mesure d'opter pour un moyen de 
transport moins onŽreux pour le transport des moules entre le site de rŽcolte et le site de 
reparcage. 

 
2. Ë propos de la table d'ensachage, quelques modifications sont recommandŽes si 

lÕopŽration sÕeffectue toujours en mer: 
 

a. Pour favoriser une ergonomie supŽrieure et une efficacitŽ accrue de la t‰che, les 
dimensions de la table devraient •tre les suivantes : 5Õ (longueur) x 2Õ (largeur) x 3Õ 
10ÕÕ (hauteur).   

 
Une table plus haute permettra aux ouvriers de rester debout et Žvitera lÕobligation   
de courber le dos pour le tri des moules et le remplissage des sacs.  Une table plus 
longue permettra de vider un bac de plastique de moules au complet sur la table, ce 
qui nÕest pas le cas avec la table utilisŽe. 

 
La fixation des sacs sur les crochets sous le trou de la table Žtait un processus long et 
inefficace.  Il faudrait modifier la table pour que le remplissage sÕeffectue au bout de 
la table.   

 
Une possibilitŽ serait de fixer deux tiges rondes en acier inoxydable (ou autres) 
perpendiculairement au bout de la table sur lesquelles les sacs pourraient •tre placŽs 
facilement.  Ces tiges devraient •tre ŽloignŽes par lÕŽquivalent du diam•tre dÕun sac 
et capable de supporter le poids dÕun sac de moules.  Les tiges devraient faciliter 
lÕinstallation, le remplissage et le retrait efficace des sacs.  

 
3.5 Transport en bacs isothermes des moules ensachŽes du site d'Žlevage au site de reparcage  

  
3.5.1 MŽthode 

 
Apr•s la mise en bacs isothermes des moules ensachŽes, les moules Žtaient transportŽes du 
site aquicole au quai de Carleton.  Pour faciliter le dŽchargement du bateau, les couvercles 
des bacs Žtaient momentanŽment retirŽs pour leur transfert au quai ˆ lÕaide de la grue du 
bateau (Photo 21).   
 
Une fois que les bacs Žtaient placŽs sur le quai, les couvercles des bacs Žtaient remis et les 
bacs entreposŽs dans un camion 10 roues rŽfrigŽrŽ (Photo 23) avec l'aide d'un tracteur 
ŽquipŽ  dÕune fourche Ç fork-lift È (Photo 22). 
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Pour simuler le transport des moules ˆ reparquer entre le quai de GaspŽ et le quai de 
Carleton, le chauffeur du camion rŽfrigŽrŽ a ŽtŽ instruit de rouler 130 km vers GaspŽ et 
ensuite de retourner au quai de Carleton, pour une distance totale de 260 km en tout 
(distance approximative entre le quai de GaspŽ et le quai de Carleton).   

 
Ë son retour, les bacs isothermes restaient dans le camion rŽfrigŽrŽ durant la nuit et les 
bacs Žtaient sortis le lendemain matin vers 6 h le 3 aožt.  Le rŽfrigŽrateur du camion devait 
rester en marche durant cette pŽriode.  
 
Pour minimiser les stress de fluctuation de tempŽrature sur les moules, une tempŽrature de 
12 ¼C (tempŽrature de lÕeau ˆ 13 m sur le site de rŽcolte) devait •tre maintenue ˆ lÕintŽrieur 
du camion ˆ partir du moment o• les moules Žtaient introduites dans le camion jusquÕau 
moments o• elles Žtaient retirŽes (voir Figure 5 de lÕAnnexe 3 pour le profil de la salinitŽ 
et de la tempŽrature sur le site de rŽcolte le 2 aožt juste apr•s la rŽcolte des moules ˆ 
reparquer).  
 
Pour vŽrifier lÕeffet de la rŽfrigŽration sur la tempŽrature des moules ensachŽes ˆ lÕintŽrieur 
des bacs isothermes, un suivi de la tempŽrature ˆ lÕintŽrieur et ˆ lÕextŽrieur des bacs ˆ 
l'intŽrieur du camion Žtait effectuŽ.  Quatre thermographes Žtaient donc dŽjˆ placŽs ˆ deux 
niveau dans les deux bacs isothermes contenant des moules ˆ reparquer.  Un cinqui•me 
thermographe et un thermom•tre Žtaient installŽs dans le camion rŽfrigŽrŽ ˆ l'extŽrieur des 
bacs isothermes.  Le thermom•tre Žtait installŽ ˆ lÕextŽrieur des bacs pour comparer la 
tempŽrature du thermom•tre du camion et la tempŽrature actuelle de lÕenvironnement ˆ 
lÕintŽrieur du camion. 
 

3.5.2 RŽsultats 
 

Les bacs isothermes contenant les moules ˆ reparquer Žtaient dŽposŽs dans le camion 
rŽfrigŽrŽ ˆ 11 h 20 le 2 aožt.  Le dŽpart du camion a ŽtŽ retardŽ par l'incapacitŽ du 
chauffeur du camion de stabiliser la tempŽrature ˆ 12 °C selon notre thermom•tre.  Il a ŽtŽ 
dŽcidŽ de faire vŽrifier le thermostat par un rŽparateur de Maria.  Le camion est parti du 
quai vers Maria ˆ 12 h 39. Le rŽparateur a remplacŽ le thermostat dŽfectueux.   
 
Une vŽrification du thermographe installŽ ˆ lÕintŽrieur du camion dŽmontre que la 
tempŽrature sÕest stabilisŽe ˆ 16°C ˆ partir de 19 h (voir Figure 4 de lÕAnnexe 3), donc 
4°C de plus que ce que nous avions demandŽ.  

 
Une vŽrification de l'odom•tre du camion a dŽmontrŽ que le camion a roulŽ 360,2 km, soit 
100,2 km plus que demandŽ.  Le chauffeur est allŽ ˆ Grande-Rivi•re et est retournŽ jusqu'ˆ 
Saint-SimŽon le 2 aožt.   
 
Le chauffeur a fait la balance du voyage le lendemain matin pour •tre au quai de Carleton ˆ 
6 h le 3 aožt.  Le chauffeur du camion a dŽcidŽ de garder le camion ˆ sa rŽsidence de Saint- 
SimŽon durant la nuit du 2 aožt plut™t que sur le quai de Carleton pour Žviter le vandalisme 
potentiel reliŽ aux activitŽs sociales (Maximum Blues) prŽvues dans la communautŽ. 
 
Apr•s le transport routier rŽfrigŽrŽ du 2 et 3 aožt, les bacs isothermes contenant les moules 
ensachŽes ˆ reparquer Žtaient dŽbarquŽs du camion ˆ 6 h et embarquŽs sur le bateau ˆ 6 h 
07.  Comme lors du dŽbarquement, les couvercles des bacs Žtaient enlevŽs bri•vement 
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durant l'embarquement et remis sur les bacs aussit™t que les bacs Žtaient installŽs sur le 
pont du bateau. 

 
Une analyse des donnŽes des thermographes ˆ lÕintŽrieur des bacs a dŽmontrŽ que la 
tempŽrature ne semble pas •tre influencŽe par la tempŽrature de lÕenvironnement ˆ 
lÕextŽrieur du bac sur le bateau ni dans le camion rŽfrigŽrŽ (voir Figure 4 de lÕAnnexe 3).  
 
Les tempŽratures ŽlevŽes sur le bateau nÕont pas fait augmenter la tempŽrature dans les 
bacs. Une analyse des donnŽes du thermographe ˆ l'intŽrieur du camion rŽfrigŽrŽ a 
dŽmontrŽ que la tempŽrature du camion sÕest stabilisŽe ˆ 16 ¡C, 8 heures apr•s la fermeture 
du bac.    

 
Toutefois, une analyse des donnŽes des thermographes ˆ lÕintŽrieur du bac isotherme 
contenant les sacs de grande maille a dŽmontrŽ que la tempŽrature ˆ 12 pouces du fond 
sÕest stabilisŽe ˆ 12 ¡C moins de six heures apr•s la fermeture du bac.  Par contre, la 
tempŽrature sur le dessus du bac est restŽe relativement stable ˆ 18 ¡C apr•s la fermeture 
du bac.  
 
Une analyse du bac contenant les sacs de petite maille a dŽmontrŽ que la tempŽrature ˆ 
12 pouces du fond du bac sÕest stabilisŽe ˆ 12 ¡C seulement 20 heures apr•s la fermeture du 
bac.  Par contre, la tempŽrature sur le dessus du bac est restŽe relativement stable ˆ 18 ¡C ˆ 
partir de lÕheure de fermeture du bac.  

 
3.5.3 Discussion  

 
La rapide descente de la tempŽrature dans le bac isotherme contenant les sacs de grande 
maille a probablement ŽtŽ causŽe par le fait quÕil avait servi ˆ transporter la rŽserve de 
glace pour la rŽcolte.  Il Žtait donc dŽjˆ refroidi par la glace quÕil avait contenue. 

 
Selon l'article 10.4.5 du Chapitre 10, Version 5.1/26 avril 2001 : Politique et mŽthode de 
reparcage et de dŽpuration; Mesures de contr™le opŽrationnelles, sous la responsabilitŽ de 
l'Agence canadienne d'inspection des aliments (ACIA) ÇLes coquillages ne doivent pas •tre 
malmenŽs ni subir de choc thermique. È   
 
MalgrŽ le fait que cette version du Chapitre 10 ne mentionne pas de limites de tempŽrature 
dÕentreposage, Mme Marie-JosŽe Beaulieu, Agent rŽgional, Produits Bio-Alimentaire du 
bureau de lÕACIA ˆ GaspŽ, nous a indiquŽ que lÕAgence exigera que les moules rŽcoltŽes 
pour le reparcage devront •tre entreposŽes ˆ la m•me tempŽrature que lÕeau de destination 
le plus t™t possible. 
 
Selon elle, la glace au fond des bacs isothermes semble efficace pour  maintenir une 
tempŽrature de 12 ¼C pr•s du fond du bac, mais il existe un dŽficit de fra”cheur au niveau 
supŽrieur du bac dŽmontrŽ par notre suivi de tempŽrature (18 ¡C versus 12 ¡C).  Si une 
autre tentative de reparcage commercial devait se faire en 2002, elle prŽvoit quÕun camion 
rŽfrigŽrŽ sera probablement exigŽ pour la durŽ de lÕentreposage des moules durant le 
reparcage commercial et que les bacs isothermes devront rester sans couvercle ˆ lÕintŽrieur 
du camion pour mettre de maintenir une tempŽrature uniforme ˆ lÕintŽrieur du bac 
isotherme.  De plus, un suivi plus dŽtaillŽ de lÕinfluence de tempŽrature de lÕentreposage 
sur le taux de survie de moules apr•s le  reparcage sera probablement effectuer par lÕACIA. 
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3.5.4 Recommandation 
 

1. Ë cause du dŽficit de fra”cheur dans le niveau supŽrieur des bacs isothermes durant 
lÕentreposage des moules ˆ reparquer, il s'agit de vŽrifier si ce dŽficit persistera durant la 
pŽriode prŽvue du reparcage commercial (automne et printemps).  Si oui, lÕACIA 
exigera lÕutilisation dÕun camion rŽfrigŽrŽ pour la durŽe de lÕentreposage des moules 
ensachŽes dans les bacs isothermes dans le camion de transport.  De plus, les bacs 
isothermes devront rester ouverts durant cette pŽriode. 

  
 

3.6 La mise ˆ lÕeau des moules ensachŽes sur le site de reparcage 
 

3.6.1 MŽthode 
 

Une fois que les bacs isothermes Žtaient mis sur le pont du bateau,  les couvercles des bacs 
Žtaient remis et les bacs Žtaient ensuite transportŽs a ˆ la fili•re MB-20 sur le site aquicole 
G4-5E de Les Moules CascapŽdia ltŽe  

 
3.6.1.1 Fixation des lignes de reparcage sur la fili•re 

 
La fili•re MB -20 Žtait vide de production (absence dÕun boudin) et Žtait modifiŽe 
spŽcifiquement pour l'Žtude du reparcage (voir Figure 6 de lÕAnnexe 3 pour les 
installations de reparcage).  
 
Huit lignes de reparcage Žtaient installŽes sur la fili•re ˆ un intervalle de 3 m.  Elles 
se composaient de huit cordes de Polysteel  de 7/16 " et de 6,5 m de longueur 
(Photos 15 et 27).  Ë tous les m•tres, une boucle Žtait effectuŽe sur les lignes de 
reparcage avec une ficelle Polybraided twine de 3 mm pour attacher les sacs de 
moules ˆ reparquer (Photos 24,25 et 26).   

 
Les lignes de reparcage Žtaient installŽes sur la fili•re au fur et ˆ mesure que le 
bateau avan•ait sur la fili•re.  Cinq sacs de moules Žtaient attachŽs sur chaque ligne 
de reparcage avec un intervalle dÕun m•tre entre 11 m et 15 m.   Chaque ligne du 
reparcage Žtait mise ˆ lÕeau d•s que les cinq sacs Žtaient attachŽs.  

 
3.6.1.2 Fixation des moules ensachŽes aux lignes de reparcage  

 
Les deux types de sacs utilisŽs pour l'Žtude avaient une attache dŽjˆ fixŽe ˆ leur 
ouverture.  En fait, il sÕagit dÕun cordon Žtrangleur dont la premi•re fonction est de 
refermer le sac en tirant sur lÕun de ses bouts (Photo 28).   
 
Apr•s la fermeture du sac, un noeud Žtait fait sur lÕouverture du sac pour s'assurer 
que le sac ne se viderait pas durant la pŽriode de reparcage (Photo 28).  Une fois le 
sac refermŽ, le cordon dŽpassait par 35 cm pour le sac ˆ petite maille et par 50 cm 
pour le sac ˆ grande maille.  
 
Ce cordon Žtait utilisŽ pour nouer les sacs sur les boucles effectuŽes sur les lignes 
de reparcage.  Les 20 sacs de petite maille Žtaient installŽs sur les premi•res quatre 
lignes de reparcage, ensuite les 20 sacs de grande maille Žtaient installŽs sur les 
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quatre autres lignes.  Le numŽro du sac, la profondeur et lÕheure dÕimmersion 
correspondant Žtaient notŽs.  
  
Un suivi de tempŽrature Žtait effectuŽ en utilisant des thermographes installŽs dans 
les sacs de moules ˆ tous les m•tres entre 11 m et 15 m durant la pŽriode de 
reparcage. 

   
3.6.2 RŽsultats 

 
1. L'utilisation du cordon du sac pour la fixation sur les lignes de reparcage est jugŽe 

inefficace (demande trop de temps). 
 

2. Le cordon des sacs de petite maille Žtait jugŽ trop faible pour supporter le poids des 
moules durant les manipulations.  Le cordon du premier sac attachŽ sur la ligne de 
reparcage sÕest cassŽ et le sac a ŽtŽ perdu au fond de lÕeau. 

 
3. Une analyse des donnŽes des thermographes ˆ tous les m•tres entre 11 m et 15 m durant 

la pŽriode de reparcage est dŽmontrŽe dans la Figure 7 de lÕAnnexe  3. 
    

3.6.3 Recommandations 
 

1. L'utilisation du cordon du sac pour la fixation sur les lignes de reparcage n'est pas 
recommandŽe.  

 
2. L'utilisation d'un crochet installŽ en permanence sur la ligne de reparcage comme cela 

est illustrŽe ˆ la Figure 8 de lÕAnnexe 3, plut™t que d'exŽcuter un noeud pour attacher 
les sacs, facilitera la fixation et le retrait efficace des sacs de reparcage. 

 
Il s'agit de vŽrifier si le cožt d'achat des crochets ou leur fabrication et lÕinstallation 
permanente sur les lignes de reparcage est plus Žconomique que les cožts de main 
d'Ïuvre exigŽs par l'exŽcution d'un noeud.  

 
3.7 La rŽcolte finale des moules reparquŽes apr•s un minimum de 14 jours de reparcage 

 
3.7.1 MŽthode  

 
Ë cause de la disponibilitŽ restreinte du bateau, les moules sont restŽes ˆ l'eau sur le site de 
reparcage pendant 17 jours au lieu  du minimum exigŽ de 14 jours.   
 
Le 20 aožt, la fili•re Žtait saisie et installŽe sur les roues ŽtoilŽes du bateau de la m•me 
fa•on que lors de la rŽcolte initiale.  La grue du bateau montait les lignes de reparcage une 
ˆ la fois, jusquÕˆ ce que les sacs soient au niveau du pont du bateau (Photo 35), le cordon 
du sac Žtait alors coupŽ et le sac mis sur le pont.  

 
Le sac Žtait ensuite ouvert manuellement en coupant le nÏud du cordon et une partie 
longitudinale du sac, vidŽ dans un bac isotherme et couvert avec de la glace (Photo 44). 
Apr•s la rŽcolte, les couvercles des bacs Žtaient remis et les bacs Žtaient transportŽs au quai 
de Carleton. Les bacs Žtaient ensuite dŽbarquŽs du bateau, mis dans un camion rŽfrigŽrŽ et 
transportŽs ˆ lÕusine de P•cheries Marinard ltŽe pour la transformation.  
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3.7.2 RŽsultats 
 

1. En sortant de l'eau apr•s 17 jours de reparcage, les moules ensachŽes reparquŽes 
dŽgagaient une forte odeur nausŽabonde. Une premi•re vŽrification de la source de 
l'odeur a rŽvŽlŽ qu'elle provenait des moules mortes en dŽcomposition dans les sacs, 
m•me si elles Žtaient peu nombreuses.  L'odeur Žtait plus accentuŽe dans les sacs de 
petite maille que dans les sacs de grande maille. Une deuxi•me vŽrification des deux 
types de sacs durant et apr•s la transformation des moules ˆ l'usine a dŽmontrŽ que 
l'odeur a persistŽ sur les moules provenant des sacs de petite maille.  Par contre, selon 
une observation prŽliminaire, l'odeur des moules des sacs avec une grande maille a 
disparu compl•tement apr•s la transformation (en particulier apr•s le dŽbyssage des 
moules). 

 
Apr•s leur sortie des sacs, nous avons remarquŽ que les moules Žtaient fortement liŽes 
entres elles par la formation dÕun nouveau byssus (Photo 35).  Ce phŽnom•ne Žtait plus 
accentuŽ dans les sacs de grande maille. 

 
3.7.3 Recommandations 

 
1. La grandeur de la maille du sac semble jouer un r™le important sur l'odeur des moules 

reparquŽes.  Pour confirmer cette hypoth•se, il est recommandŽ d'essayer un sac qui 
offre le moins de rŽsistance possible au passage de l'eau dans le sac.   

 
Ce type de sac augmentera la circulation de lÕeau au travers du sac ce qui Žliminera 
peut-•tre plus facilement et rapidement les tissus en dŽcomposition causant l'odeur 
nausŽabonde.  

 
Il sera donc recommandŽ dÕopter pour un sac possŽdant la plus grande maille possible, 
pouvant retenir les moules durant au moins deux ˆ trois semaines dans l'eau et apte ˆ 
supporter le poids des moules durant les manipulations hors de l'eau.  

 
2. Ë la suite de lÕessai d'un nouveau sac avec une plus grande maille, il faudra vŽrifier si 

l'odeur persiste.  Si une forte odeur persiste, il sera recommandŽ de vŽrifier si un 
deuxi•me passage des moules reparquŽes dans la dŽgrappeuse-trieuse sur le bateau pour 
enlever les moules mortes et cassŽes pourra Žliminer l'odeur.   

 
3. Pendant le pŽriode de l'Žtude, les moules Žtaient vendues ˆ un producteur/transformateur 

au Nouveau-Brunswick. Les moules sont vendues lors de la rŽcolte initiale. ƒtant donnŽ 
que les moules reparquŽes prŽsentent une forte odeur en sortant de l'eau et que les 
moules auront possiblement besoin d'•tre dŽgrappŽes une deuxi•me fois ˆ cause de la 
formation abondante de byssus ˆ l'intŽrieur des sacs durant le reparcage, il faut 
dŽterminer si l'acheteur sera pr•t ˆ accepter les moules dans sa forme actuelle. Donc, il 
est recommandŽ d'envoyer un Žchantillon des moules ˆ l'acheteur pour assurer 
l'acceptation du produit avant de commencer les opŽrations commerciales.  

 
4. Pour s'assurer l'acceptabilitŽ du produit par l'acheteur et le consommateur, une analyse 

organoleptique est recommandŽe avant le dŽbut des opŽrations commerciales.  Cette 
analyse dŽterminera si le consommateur acceptera les moules reparquŽes, s'il peut 
distinguer les moules non-reparquŽes des moules reparquŽes et sÕil dŽmontre une 
prŽfŽrence pour l'un des produits.  
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5. VŽrifier si l'utilisation d'un sac avec une plus grande maille rendra lÕexpulsion des 

moules plus aisŽe.  
 

6. VŽrifier le potentiel pour faire du reparcage de courte durŽe, pour Žviter les probl•mes 
de dŽcomposition causant cette odeur nausŽabonde. 

 
 

3.8 Autres param•tres ŽvaluŽs 
 

3.8.1 ƒvaluation des sacs de petite maille et de grande maille pour le reparcage commercial 
 

3.8.1.1 RŽsultats 
 

1. Sac de petit maillage  
 

a. L'attache du sac Žtait jugŽe trop faible pour supporter le poids du sac rempli 
de moules hors de l'eau.  

 
b. Tous les sacs prŽsentaient ˆ l'Žvidence que le poids des sacs Žtait excessif, 

cela Žtait dŽmontrŽ par les Žtirements des mailles des sacs (Photo 29) avant 
d'•tre mis ˆ l'eau.  

 
c. En relation directe avec les deux premiers points, la force et le temps 

additionnels requis par les ouvriers pour manipuler avec plus de prŽcautions 
les sacs de petite maille Žtaient beaucoup plus ŽlevŽs que pour les sacs de 
grande maille.   

 
2. Sac de grande maille  

 
a. Le sac et l'attache Žtaient tr•s rŽsistants, ils supportaient facilement le poids 

des moules hors de l'eau. 
 

b. Le sac Žtait beaucoup plus facile ˆ manipuler que le sac de petite maille. 
  

3.8.1.2 Recommandations 
 

1. Ë cause de la fragilitŽ de l'attache du sac de petite maille et du sac lui-m•me, ce 
sac n'est pas recommandŽ pour les opŽrations commerciales. 

 
2. Le sac de grande maille a ŽtŽ  choisi pour l'Žtude pour son grand maillage, sa 

forte capacitŽ de support, etc. Cependant, ce sac ne peut pas •tre envisagŽ pour 
le reparcage commercial car son cožt dÕachat est ŽlevŽ  (1,50 $/sac versus 0,55 
$/sac pour les sacs de petit maille).  

 
3. Identifier un autre contenant de reparcage abordable de qualitŽ Žgale ou 

supŽrieure au sac de grande maille. 
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FAISABILITÉ  
BIOLOGIQUE 

 
4.0 FAISABILITƒ BIOLOGIQ UE DÕUNE SIMULATION DU REPARCAGE DES MOULES DE 

LONGUE DURƒE  
 

4.1 Objectif gŽnŽral 
 

1. DŽterminer la faisabilitŽ biologique dÕune simulation de reparcage de longue durŽe des moules 
provenant de la baie de GaspŽ et reparquŽes dans la baie de CascapŽdia. 

 
4.2 Objectifs spŽcifiques 

  

1. DŽterminer le taux de survie initial des moules ensachŽes avant d'•tre reparquŽes apr•s le 
transport en mer et le transport routier.  

 
2. DŽterminer l'influence de la profondeur et la taille des mailles des sacs sur le taux de survie 

des moules reparquŽes ˆ 11 m et 15 m apr•s 17 jours de reparcage.  
 
3. DŽterminer l'influence du reparcage et de la taille des mailles des sacs sur le taux de survie et 

sur la vie Žtag•re des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m durant 14 jours dÕentreposage ˆ 
sec rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation (dŽgrappage, triage et dŽbyssage).  

 
4. DŽterminer l'influence du reparcage et de la taille des mailles des sacs sur la perte en poids des 

moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ apr•s la 
transformation.  

 
5. DŽterminer l'influence, au moment de la rŽcolte, du gla•age direct sur les moules tŽmoins 

T17GD et du gla•age indirect sur  les moules GI17 sur leur taux de survie et sur la vie Žtag•re 
durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation. 
 

6. DŽterminer l'influence, au moment de la rŽcolte, du gla•age direct sur les moules tŽmoins 
T17GD et du gla•age indirect sur  les moules GI17 sur la perte en poids de ces moules durant 
13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ suite ˆ la transformation.  

 
4.3 DŽtermination du taux de survie initial des moules ensachŽes avant d'•tre reparquŽes apr•s 

le transport en mer et le transport routier.  
 

4.3.1 MŽthode 
 

Pour dŽterminer un taux de survie reprŽsentatif avant dÕ•tre reparquŽes des moules 
commerciales destinŽes pour le reparcage, trois sacs de moules commerciales pesant 
environ  37 lb chacun Žtaient ŽchantillonnŽes au dŽbut et ˆ la fin de la rŽcolte des moules 
destinŽes pour le reparcage le 2 aožt 2001(voir ProcŽdure 1 dans lÕAnnexe 2).  

 
De la m•me fa•on que les moules ˆ reparquer, les six sacs de moules Žtaient placŽs dans un 
bac isotherme contenant un bac de plastique de glace sous un faux fond (gla•age indirect), 
et ils ont ŽtŽ transportŽs au quai de Carleton.  Ensuite, les sacs ont subi un  transport routier 
et un transport en mer les 2 et 3 aožt, mais ils nÕont pas ŽtŽ remis ˆ lÕeau comme les moules 
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destinŽes pour le reparcage. Les moules ensachŽes destinŽes au reparcage (20 sacs de petite 
maille et 20 sacs de grande maille) ont ŽtŽ mises ˆ l'eau le matin du 3 aožt sur la fili•re 
MB-20. Ensuite, le bac isotherme contenant les six sacs de moules Žtait ramenŽ au quai de 
Carleton.  Ces six sacs ont ŽtŽ transfŽrŽs dans six glaci•res indŽpendantes dÕun volume de 
0,048 m3 rafra”chies avec de la glace (Photo 31). Les six glaci•res ont ŽtŽ ensuite 
transportŽes au laboratoire du MAPAQ vers 15 h et dŽposŽes dans la chambre froide entre  
0 °C et 4 °C.  Un suivi de la tempŽrature ˆ lÕaide dÕun thermographe durant le transport des 
moules au MAPAQ Žtait effectuŽ dans l'un des six bacs isothermes.  Le nombre de moules 
vivantes, mortes et brisŽes (taux de survie initial) dans chaque sac a ŽtŽ ŽvaluŽ entre 16 h 
30 et 19 h 48.  Le protocole utilisŽ pour cette analyse est prŽsentŽ dans la ProcŽdure 3 de 
l'Annexe 2.  
 

4.3.2 RŽsultats 
    

Une Žvaluation du taux de survie initial des moules avant dÕ•tre reparquŽes  a dŽmontrŽ un 
taux moyen de 98,45 %. Le pourcentage des moules mortes et des moules brisŽes Žtait de 
0,34 % et de 1,21 % respectivement.  Un sommaire des rŽsultats est prŽsentŽ dans le 
Tableau I. 
 
Tableau I. Taux de moules vivantes, mortes et brisŽes avant d'•tre reparquŽes apr•s le 

transport en mer et le  transport routier le 2 et 3 aožt 2001; (n : nombre de 
moules)  

 
Moules Moules rŽcoltŽes au 

dŽbut de la rŽcolte 
(%)  

Moules rŽcoltŽes ˆ 
la fin de la rŽcolte 

(%)  

Moules rŽcoltŽes au dŽbut 
et ˆ la fin de la rŽcolte 

(%)  
Vivantes 98,02 98,82 98,44 
Mortes 0,57 0,10 0,34 
BrisŽes 1,42 1,08 1,22 
Total 100,00 100,00 100,00 

n 1031 1021 2052 
 

Les donnŽes du Tableau 1 sont prŽsentŽes dans les Tableaux 1 et 2 de l'Annexe 4.   
 
LÕimpact du transport additionnel des moules analysŽes dans les six glaci•res apr•s la mise 
ˆ lÕeau des moules ensachŽes ˆ reparquer entre le quai de Carleton et le laboratoire du 
MAPAQ sur les rŽsultats obtenus nÕa pas ŽtŽ considŽrŽ dans cette Žvaluation. 

    
4.3.3 Recommandation  

 
1. Un tri additionnel pour enlever les moules mortes et/ou les moules brisŽes avant la mise 

en sacs des moules ˆ reparquer n'est pas recommandŽ dž au temps jugŽ excessif  requis 
pour enlever la faible quantitŽ d'individus indŽsirables.    
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4.4 DŽtermination de l'influence de la profondeur et de la taille des mailles des sacs sur le taux 

de survie des moules reparquŽes ˆ 11 m et 15 m apr•s 17 jours de reparcage.  
 

4.4.1 MŽthode 
  

Toutes les moules reparquŽes sur la fili•re MB-20 Žtaient rŽcoltŽes le 20 aožt 2001, apr•s 
17 jours de reparcage (voir ProcŽdure 2 dans lÕAnnexe 2).  
 
Les moules reparquŽes rŽcoltŽes ˆ 11 m et 15 m dans les sacs de petite maille (trois sacs ˆ 
11 m et quatre sacs ˆ 15 m) et les sacs de grande maille (quatre sacs ˆ 11 m et quatre sacs ˆ 
15 m) Žtaient mises dans un bac isotherme avec un bac de plastique de glace placŽe sous un 
faux fond. Le couvercle du bac Žtait retirŽ bri•vement pour permettre l'ajout des sacs.  Voir 
Section 4.5 pour la rŽcolte des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m.   
 
Ce bac Žtait transportŽ au quai de Carleton par bateau et ensuite livrŽ par camion rŽfrigŽrŽ  
au laboratoire du MAPAQ dans l'apr•s-midi du  20 aožt.  En arrivant, le bac Žtait entreposŽ 
dans la chambre froide entre 0 °C et 4 °C. Le nombre de moules vivantes, mortes et brisŽes 
dans chaque sac a ŽtŽ ŽvaluŽ le 20 et le 21 aožt 2001, entre 21h30 et 01h50 selon le 
Protocole 2 prŽsentŽ dans l'Annexe 3.  
 
Un suivi de la tempŽrature avec lÕaide dÕun thermographe Žtait effectuŽ durant le voyage 
dans un des bacs isothermes. 

 
4.4.2 RŽsultats 

  
Une Žvaluation du taux de survie des moules reparquŽes ˆ 11 m et 15 m dans les sacs de 
petite maille et de grande maille a dŽmontrŽ un taux de survie supŽrieur dans les sacs de 
grande maille ˆ 11 m.  
 
Les rŽsultats de l'analyse du taux des moules vivantes, mortes et brisŽes dans chaque type 
de sac et chaque profondeur sont prŽsentŽs dans les Tableaux II et III . 
 
Tableau II. Taux des moules vivantes, mortes et brisŽes apr•s 17 jours de reparcage dans 

les sacs de petite maille ˆ 11 m et 15 m; (n : nombre de moules)  
 

Moules 
 

Moules reparquŽes ˆ 11 m 
(%)  

Moules reparquŽes ˆ 15 m 
(%)  

Vivantes 95,33 96,28 
Mortes 3,60 2,90 
BrisŽes 1,07 0,83 
Total 100,00 100,00 
n 1028 1450 

 
Les donnŽes du Tableau II sont prŽsentŽes dans les Tableaux 3 et 4 de l'Annexe 4.   
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Tableau III. Taux des moules vivantes, mortes et brisŽes apr•s 17 jours de reparcage 

dans les sacs de grand maille reparquŽes ˆ 11 m et 15 m; (n : nombre de 
moules) 

 
Moules 

 
Moules reparquŽes ˆ 11 m 

(%)  
Moules reparquŽes ˆ 15 m 

(%)  
Vivantes 98,68 97,41 
Mortes 1,25 1,87 
BrisŽes 0,07 0,72 
Total 100,00 100,00 

n 1361 1391 
 

Les donnŽes du Tableau III sont prŽsentŽes dans les Tableaux 5 et 6 de l'Annexe 4. 
 

4.4.3 Recommandations 
   

1. Selon la tendance des rŽsultats, il est recommandŽ de reparquer les moules dans les sacs 
de grande maille ˆ 11 m pour obtenir le meilleur taux de survie  apr•s le  reparcage. 

 
2. VŽrifier si la profondeur du sac a une influence sur le taux de survie des moules 

transformŽes durant l'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ. 
 
3. VŽrifier les taux de survie des moules reparquŽes ˆ 11 m et 15 m hors de la pŽriode de 

ponte. 
 
 

4.5 DŽtermination de l'influence du reparcage et de la taille des mailles des sacs sur le taux de 
survie et la vie Žtag•re des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m durant 14 jours 
dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation  

 
4.5.1 MŽthode 

 
Comme les moules reparquŽes ˆ 11 m et 15 m, toutes les moules reparquŽes aux 
profondeurs 12 m, 13 m et 14 m (12 sacs ˆ grande maille et 12 sacs ˆ petite maille) Žtaient 
rŽcoltŽes le 20 aožt apr•s 17 jours de reparcage (voir ProcŽdure 2 de lÕAnnexe 2). Les 
sacs Žtaient ouverts et vidŽs dans deux bacs isothermes indŽpendants.  Les moules ensuite 
Žtaient glacŽes directement (environ trois pelles de glace par bac de plastique de moules 
(Photo 30).  
 
Pour dŽterminer l'influence du reparcage sur le taux de survie des moules, environ 500 lb 
de moules commerciales ont ŽtŽ rŽcoltŽes le 2 aožt 2001 (TŽmoins T0) et un deuxi•me 500 
lb a ŽtŽ rŽcoltŽ le 20 aožt 2001 (TŽmoins T17) sur la fili•re MB-17. Comme les moules 
reparquŽes, les moules tŽmoins Žtaient mises dans un bac isotherme et glacŽes directement 
(voir ProcŽdures 1 et 2 de lÕAnnexe 2). 
 
Les trois bacs isothermes Žtaient transportŽs au quai de Carleton et ensuite livrŽs par 
camion rŽfrigŽrŽ ˆ l'usine de transformation P•cheries Marinard ltŽe ˆ Rivi•re-au-Renard 
dans l'apr•s-midi du 20 aožt.  Les moules Žtaient entreposŽes dans l'usine durant la nuit 
dans leur bac respectif et transformŽes (dŽgrappŽes, triŽes, dŽbyssŽes et ensachŽes dans les 
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sacs commerciaux) le matin du 21 aožt.  Par la suite, les moules ensachŽes Žtaient livrŽes 
au laboratoire du MAPAQ dans l'apr•s-midi dans les m•mes bacs isothermes et glacŽes 
compl•tement de la m•me fa•on que lors de leur livraison rŽguli•re (Photo 32).  Par la 
suite, les sacs de moules (poids moyen dÕenviron 24 lb) Žtaient retirŽs des bacs isothermes, 
numŽrotŽs et entreposŽs dans la chambre froide du MAPAQ entre 0 0C et 4 0C.  Les sacs de 
moules Žtaient disposŽs ˆ plat sur des palettes et isolŽs les uns des autres (Photo 33).  

 
Un suivi de la tempŽrature dans les bacs isothermes Žtait effectuŽ durant leur transport et 
l'entreposage ˆ l'usine et ensuite leur transport au laboratoire du MAPAQ.  
 
Les taux de survie des moules TŽmoins T17 et des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m 
Žtaient suivis durant 14 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ (chambre froide) apr•s leur 
transformation ˆ lÕusine. Pour cette Žvaluation, les moules reparquŽes dans les sacs de 
petite maille et les moules reparquŽes dans les sacs de grand maille forment deux lots 
distincts.  
 
La vŽrification du taux de survie des trois groupes a commencŽ le matin du 22 aožt.  Un 
sac/jour ou un sac/deux jours de chaque type de sac et de TŽmoin T17 Žtaient ŽvaluŽs 
pendant 14 jours.  Les vŽrifications ont ŽtŽ effectuŽes entre 7h 10 et 16 h 07 et selon la 
ProcŽdure 3 de l'Annexe 2. 

 
4.5.2 RŽsultats 

 
1. Suivi de la tempŽrature 

 
Le suivi de la tempŽrature dans les bacs isothermes n'a pu •tre effectuŽ en raison d'un 
probl•me technique. 

    
2. Taux de survie 

 
Le taux de survie des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m et les moules TŽmoins 
T0 et TŽmoins T17GD durant 13 et 14 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ entre 0 0C et 4 
0C est prŽsentŽ dans le Tableau IV et illustrŽ dans la Figure 9 de lÕAnnexe 3. Les 
donnŽes de la Figure 10 sont prŽsentŽes dans les Tableaux 7, 8, 9 et 10 de l'Annexe 
4. 

 
Les rŽsultats dŽmontrent que les moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m durant 
l'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ ont un taux de survie plus ŽlevŽ que les deux tŽmoins qui, il 
faut le rappeler, sont composŽs de moules non-reparquŽes. Par ailleurs, les rŽsultats 
dŽmontrent que les moules reparquŽes dans les sacs de grande maille maintiennent un 
taux de survie plus ŽlevŽ que les moules reparquŽes dans les sacs de petite maille.  
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Tableau IV.  Taux de survie des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m et les moules TŽmoins 
T0 et TŽmoins T17GD, transformŽes et entreposŽes ˆ sec rŽfrigŽrŽ durant 13 et 14 
jours.    

  
Moules Date 

de la 
rŽcolte 

Taux de survie apr•s 
13 jours dÕentreposage 

ˆ sec rŽfrigŽrŽ (%) 

Taux de survie apr•s 
14 jours dÕentreposage 

ˆ sec rŽfrigŽrŽ (%) 
TŽmoin T0 2 aožt 45,86 - 
Sacs de petite maille 20 aožt 63,42 54,75 
Sacs de grande maille 20 aožt 68,68 60,12 
TŽmoin T17GD 20 aožt 36,42 20,12 

 
3. Vie Žtag•re 

 
La vie Žtag•re est gŽnŽralement dŽfinie comme la pŽriode au cours de laquelle la 
mortalitŽ des moules gardŽes hors de l'eau est infŽrieure ˆ 10 % (Le Conseil des 

productions animales du Québec, 1987).  Pour cette expŽrience, nous avons considŽrŽ 
que le dŽbut de la vie Žtag•re dŽbutait lors de l'entreposage des moules transformŽes 
dans la chambre froide du MAPAQ le 21 aožt.  
 
La vie Žtag•re est ŽvaluŽe ˆ huit jours pour les moules reparquŽes dans les sacs de petite 
maille et neuf jours pour les moules reparquŽes dans les sacs de grande maille (voir 
Tableaux 7, 8, 9 et 10 de lÕAnnexe 4).  Notez que l'Žvaluation de la vie Žtag•re est 
basŽe seulement sur le taux de survie.  
 

4. Apparence et odeur 
 

Apr•s 18 heures dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ, lÕapparition dÕun liquide jaun‰tre, 
visqueux et lŽg•rement granuleux sur les moules et sur le plancher permet de prŽtendre 
que les moules avaient pondu dans les sacs (Photo 34). Apr•s trois jours, une odeur 
lŽg•rement dŽsagrŽable a commencŽ ˆ se manifester et apr•s six jours, l'odeur Žtait 
nausŽabonde.  La prŽsence de cette substance en dŽcomposition peut avoir un impact 
nŽgatif sur la taux de survie des moules.  De plus, lÕodeur dŽgagŽe peut fausser la 
perception de la fra”cheur du produit par le consommateur. 

 
4.5.3 Discussion 

 
Contrairement ˆ nos attentes, les moules reparquŽes ont dŽmontrŽ un taux de survie plus 
ŽlevŽ que les deux tŽmoins non-reparquŽes apr•s 14 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ.  Ce 
phŽnom•ne peut •tre expliquŽ par la synchronisation de lÕexpŽrience avec la pŽriode de 
ponte naturelle des moules.  Notez quÕil sÕagit dÕune co•ncidence involontaire.    

 
Il est permis de croire que le stress subi par les moules soit par les manipulations et/ou les 
fluctuations de tempŽrature durant les opŽrations ont dŽclenchŽ la ponte dans les deux 
groupes. Contrairement aux moules tŽmoins qui Žtaient transformŽes et entreposŽes ˆ sec 
dans la chambre froide apr•s leur rŽcolte, les moules reparquŽes Žtaient remises ˆ l'eau pour 
17 jours de reparcage avant d'•tre transformŽes et entreposŽes.   
 
Les moules tŽmoins ont pondu  dans les sacs de la chambre froide. Par contre, les moules 
reparquŽes ont pondu dans leur milieu naturel.  L'accumulation et la dŽcomposition de la 
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ponte sur les coquilles des moules tŽmoins et ˆ l'intŽrieur de celles-ci ont probablement eu 
un impact nŽgatif sur le taux de survie.  Les observations personnelles durant l'entreposage 
ˆ sec rŽfrigŽrŽ des moules tŽmoins et des moules reparquŽes fait croire que les moules 
tŽmoins pondent beaucoup plus dans la chambre froide que les moules reparquŽes, 
notamment sur les moules TŽmoins T0 rŽcoltŽes le 2 aožt 2002. Ce phŽnom•ne semble se 
confirmer par l'Žvaluation de la perte en poids des moules tŽmoins et des moules 
reparquŽes discutŽe dans la section 4.6.    

 
Les moules reparquŽes dans les sacs de grande maille ont un taux de survie plus ŽlevŽ que 
les moules reparquŽes dans les sacs de petite maille, probablement ˆ cause d'une meilleure 
circulation d'eau ˆ l'intŽrieur du sac de grande maille. 

  
4.5.4 Recommandations 

 
1. Selon les rŽsultats, il est recommandŽ de reparquer les moules dans les sacs de grande 

maille. 
 

2. VŽrifier l'influence du reparcage et la taille des mailles des sacs sur le taux de survie et 
la vie Žtag•re des moules reparquŽes hors de la pŽriode du ponte.    

 
4.6 DŽtermination de l'influence du reparcage et la taille des mailles des sacs sur la perte en 

poids des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec 
rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation  

 
4.6.1 MŽthode 

 
La vŽrification de la perte en poids des moules Žtait effectuŽe apr•s la vŽrification du taux 
de survie dŽcrit dans la section 4.5.1 et selon la ProcŽdure 3 de lÕAnnexe 2.  La perte en 
poids Žtait ŽvaluŽe sur les moules vivantes et moribondes.  

 
4.6.2 RŽsultats 

 
La perte en poids des moules reparquŽes ˆ 12 m, 13 m et 14 m dans les sacs de petite 
maille et les sacs de grande maille durant 13 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ entre 0 °C ˆ 
4 °C est prŽsentŽe dans la Figure 10 de lÕAnnexe 3 et rŽsumŽe dans le Tableau V. Les 
donnŽes de la Figure 10 sont prŽsentŽes dans les Tableaux 7, 8, 9 et 10 de l'Annexe 4. 
 
Tableau V: Perte en poids des moules reparquŽes et des moules tŽmoins durant 13 jours 

d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ.  
 

Moules* Date de la 
rŽcolte 

Poids moyen (g) des moules vivantes 
durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ 

  Jr 1 n Jr 7 n Jr 13 n % Perte 
TŽmoins T0 2 aožt 14,12 320 12,48 340 11,57 144 18,1 
TŽmoins T17GD 20 aožt 15,92 317 14,04 297 14,08 110 11,6 
Petite maille PM 20 aožt 12,80 309 12,27 301 11,63 215 9,1 
Grande maille GM 20 aožt 13,09 325 12,11 298 11,92 239 8,9 

 
*  Moules rŽcoltŽes sur la fili•re MB-17 
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La comparaison de la perte en poids des moules tŽmoins et des moules reparquŽes 
dŽmontre que les moules tŽmoins ont perdu plus de poids (la moyenne de perte de T0 et 
T17GD est de 14,9 %) durant lÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ que les moules reparquŽes (la 
moyenne de perte de PM et de GM est de 9 %).  Le perte en poids des moules TŽmoins T0 
est survenu durant lÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ contrairement aux moules reparquŽes qui 
semblent avoir perdu du poids durant le reparcage. 
 
Une comparaison entre le poids des moules TŽmoins T0 le 2 aožt 2001 et le poids des 
moules reparquŽes rŽcoltŽes le 20 aožt 2001 apr•s leur transformation a dŽmontrŽ que les 
moules reparquŽes ont eu une perte en poids de 9,3 %, calcul: ((14,12 g Ð 12,80 g) / 14,12 g 
* 100) pour les moules reparquŽes dans les sacs de petite maille et 7,3 %, calcul: ((14,12 g 
-13,09 g /14,12 g) *100 ) pour le moules reparquŽes dans les sacs de grand maille durant la 
pŽriode de reparcage. 

 
Une Žvaluation du poids des moules TŽmoins T0 et TŽmoins T17GD (rŽcoltŽes sur la 
fili•re MB -17 le 2 et 20 aožt 2001, respectivement)  apr•s  la transformation a dŽmontrŽ 
que les moules non reparquŽes de la fili•re MB-17 ont eu un gain en poids de 1,8 g (15,92 
g - 14,12 g = 1,8 g) ou de 12,7 %  durant la pŽriode de 17 jours de reparcage.  

 
4.6.3 Discussion 

 
Une histologie des moules pour dŽterminer la composition des tissus de reproduction nÕa 
pas ŽtŽ effectuŽe, mais selon nos observations dans le laboratoire, lÕŽcart entre la perte en 
poids des deux groupes de moules tŽmoins (T0 et T17GD) et les moules reparquŽes semble 
•tre reliŽ ˆ la pŽriode de ponte.  
 
Nous avons rapportŽ que les moules en entreposage  ˆ sec rŽfrigŽrŽ dans la chambre froide 
ont pondu dans les sacs. Selon nos observations non quantifiŽes, les moules TŽmoins T0 
ont pondu le plus abondamment, suivies avec un certain Žcart par les moules TŽmoins 
T17GD et ensuite par les deux groupes de moules reparquŽes.  Les rŽsultats sugg•rent que 
les moules reparquŽes semblent avoir pondu dans leur milieux naturel durant la pŽriode de 
reparcage.  Ce phŽnom•ne peut expliquer pourquoi les moules tŽmoins ont perdu plus de 
poids durant lÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ  que les moules reparquŽes.  
 
La perte en poids semble •tre relativement stable pour les deux groupes de moules 
reparquŽes ce qui pourrait suggŽrer que les moules tŽmoins et les moules reparquŽes en 
entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ  hors de la pŽriode de ponte dŽmontreront  un taux de perte en 
poids similaire.  
  
Il est important de noter que le pourcentage de perte en poids des moules tŽmoins et des 
moules reparquŽes est en rŽalitŽ plus ŽlevŽ que ce qui est indiquŽ dans la Tableau 10 car 
seules les moules vivantes Žtaient pesŽes.  En approchant la 13e journŽe d'entreposage ˆ sec 
rŽfrigŽrŽ, la proportion des moules de grande taille encore en vie sur le lot de moules a 
augmentŽ.  De plus, cette erreur est plus prononcŽe parmi les moules tŽmoins que chez les 
moules reparquŽes. Si nous regardons le nombre de moules vivantes ŽchantillonnŽes par 
catŽgorie ˆ la 13e journŽe, il y avait 45,9 %  de moules TŽmoins T0 et 36,4 %  de moules 
TŽmoins T17GD comparativement ˆ 63,4 % et 68,7 % pour les moules reparquŽes dans les 
sacs de petite maille et de grande maille respectivement (voir Tableau 7, 8, 9 et 10 en 
Annexe 4).    
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4.6.4 Recommandations 

 
1. Selon les rŽsultats, il semble quÕil nÕexiste pas dÕavantage ˆ reparquer les moules dans 

les sacs de petite maille ou de grande maille . 
 

2. VŽrifier l'influence du reparcage et de la taille des mailles des sacs sur la perte en poids 
des moules reparquŽes durant lÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ hors de la pŽriode de ponte.    

 
4.7 DŽterminer l'influence, au moment de la rŽcolte finale, du gla•age direct sur les moules 

tŽmoins T17GD et du gla•age indirect sur  les moules GI17 sur leur taux de survie et sur la 
vie Žtag•re durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation 

 
4.7.1 MŽthode 

 
Apr•s la rŽcolte de 500 lb de moules tŽmoins au 17e jour de reparcage (TŽmoins T17GD 
glacŽs directement) le 20 aožt, un deuxi•me lot de 500 lb de moules commerciales Žtait 
rŽcoltŽ sur la fili•re MB-17 et mis dans un bac isotherme avec un gla•age indirect (moules 
glacŽes indirectement ou GI17) (voir ProcŽdure 2 dans lÕAnnexe 2).  

 
Une Žvaluation du taux de survie de T17GD et de GI17 Žtait effectuŽe selon la ProcŽdure 
3 de lÕAnnexe 2. 
 

4.7.2 RŽsultats 
   

Un suivi du taux de survie des moules tŽmoins qui ont subi un gla•age direct (T17GD) et 
des moules avec un gla•age indirect (GI17) ont dŽmontrŽ que les moules glacŽes 
directement ont eu un taux de survie plus ŽlevŽ que les moules glacŽes indirectement  apr•s 
13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ. Les rŽsultats sont prŽsentŽs dans la Figure 11 de 
lÕAnnexe 3 et rŽsumŽs dans le Tableau VI.  Les donnŽes de la Figure 11 sont prŽsentŽes 
dans les Tableaux 10 et 11 de l'Annexe 4. 

 
Tableau VI. Taux de survie des moules glacŽes directement et indirectement lors de la 

rŽcolte finale durant 13 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ. 
 

Moules* Date de la 
rŽcolte 

Taux de survie (%) durant 13 jours 
d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ 

  Jour 1 Jour 7 Jour 13 
TŽmoins T17GD 20 aožt 99,69 91,98 36,79 
TŽmoins GI17 20 aožt 99,69 78,86 15,76 

 
*  Moules rŽcoltŽes sur la fili•re MB-17 

  
La vie Žtag•re est ŽvaluŽe ˆ sept jours pour les moules glacŽes directement et ˆ cinq jours 
pour les moules glacŽes indirectement (Voir Tableau 7 dans lÕAnnexe 2). 

 
4.7.3 Discussion 

 
L'utilisation d'un gla•age direct pour conserver les moules durant le transport apr•s la 
rŽcolte semble •tre une mŽthode efficace comparŽe ˆ un gla•age indirect.   
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Nous  proposons que le stress causŽ par le choc thermique et le contact direct avec de l'eau 
douce semble •tre moins important que l'effet bŽnŽfique du ralentissement rapide du 
mŽtabolisme des moules.  

   
4.7.4 Recommandations 

 
1. Apr•s la rŽcolte finale, il est recommandŽ d'utiliser un gla•age direct pour conserver les 

moules durant l'entreposage sur le pont du bateau et durant le transport en bateau et le 
transport routier. 

 
2. RŽpŽter la simulation de reparcage hors de la pŽriode de ponte, en utilisant un gla•age 

direct sur les moules apr•s leur mise en sac ˆ la rŽcolte initiale et durant leur transport 
vers le site de reparcage pour vŽrifier si le taux de survie des moules reparquŽes peut 
s'amŽliorer.  

 
4.8 DŽterminer l'influence, au moment de la rŽcolte finale, du gla•age direct sur les moules 

tŽmoins T17GD et du gla•age indirect sur  les moules GI17 sur la perte en poids durant 13 
jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ apr•s la transformation  

 
4.8.1 MŽthode 

 
La vŽrification de la perte en poids des moules Žtait effectuŽe apr•s la vŽrification du taux 
de survie dŽcrit dans la section 4.7.1 et selon la ProcŽdure 3 de lÕAnnexe 2.  La perte en 
poids Žtaient ŽvaluŽe sur les moules vivantes et moribondes.  
 

4.8.2 RŽsultats 
 
Les pertes en poids des moules tŽmoins T17GD et des moules glacŽes indirectement GI17 
durant 13 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ entre 0 °C ˆ 4 °C sont prŽsentŽes dans la 
Figure 12 de lÕAnnexe 3 et rŽsumŽes dans le Tableau VI. Les donnŽes de la Figure 12 
sont prŽsentŽes dans les Tableaux 10 et 11 de l'Annexe 4. 
 
Tableau VI: Perte en poids des moules tŽmoins T17GD et des moules glacŽes 

indirectement GI17 durant 13 jours d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ 
 

Moules* Date de la 
rŽcolte 

Poids moyen (g) des moules vivantes 
durant 13 jours dÕentreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ 

  Jr 1 n Jr 7 n Jr 13 n % Perte 
TŽmoins T17GD 20 aožt 15,92 317 14,04 297 14,08 110 11,6 
Moules GI17 20 aožt 14,71 325 13,64 247 13,47 43 8,4 
         
         

*  Moules rŽcoltŽes sur la fili•re MB-17 
 
Il faut remettre en contexte l'apparente perte de poids en pourcentage plus importante de 
T17GD.  Premi•rement, d•s la premi•re journŽe d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ, les moules 
T17GD pesaient dŽjˆ plus que les GI17, pourtant il s'agissait de moules provenant de la 
m•me fili•re.  L'effet du gla•age a donc commencŽ ˆ agir d•s les premiers instants suivant 
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la rŽcolte, les moules glacŽes indirectement GI17 ont pondu plus abondamment que les 
moules tŽmoins glacŽes directement T17GD.  
 
Le gla•age direct des T17GD a donc ralenti le processus de ponte et permis un poids 
moyen supŽrieur de 1,21 g apr•s une journŽe d'entreposage, de 0,4 g apr•s sept journŽes et 
de 0,51 g apr•s 13 journŽes. 

 
4.8.3 Recommandation 
 

Le gla•age direct des moules immŽdiatement apr•s la rŽcolte, tel qu'il est pratiquŽ par 
l'industrie, doit se continuer pour ralentir la perte de poids, notamment lors de la pŽriode de 
ponte. 
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FAISABILITÉ  
ÉCONOMIQUE 

 
5.0 LA FAISABILITƒ ƒCONOMIQ UE DÕUNE SIMULATION DE REPARCA GE DES MOULES 

DE LONGUE DURƒE  
 

5.1 Objectifs  gŽnŽraux 
 

1. DŽterminer la faisabilitŽ Žconomique d'une simulation de reparcage de longue durŽe des 
moules provenant de la baie de GaspŽ et reparquŽes dans la baie de CascapŽdia. 

 
5.2 Objectifs spŽcifiques 

 
1. Effectuer un suivi du temps de toutes les activitŽs liŽes ˆ la simulation du reparcage. 

 
2. Recommander un scŽnario de reparcage applicable aux opŽrations commerciales prŽvues pour 

l'automne 2001.  Ce scŽnario sera basŽ sur les observations effectuŽes durant la simulation. 
 

3. ƒvaluer tous les cožts liŽs aux activitŽs du reparcage.   
 

5.3 MŽthode 
 

1. Suivi du temps de toutes les activitŽs liŽes ˆ la simulation du reparcage.  
 

Pour effectuer un suivi du temps dŽtaillŽ des activitŽs liŽes au reparcage, l'heure dÕexŽcution  
Žtait notŽe au dŽbut et ˆ la fin de toutes les opŽrations. Le 2 aožt, les opŽrations Žtaient 
composŽes de la rŽcolte, de lÕensachage et de la simulation du transport en mer et du transport 
routier des moules ˆ reparquer.  Le 3 aožt, le chargement du bateau et la remise ˆ lÕeau des 
moules sur le site de reparcage Žtaient effectuŽs.  Le 20 aožt,  les sacs de moules reparquŽes 
Žtaient rŽcoltŽs apr•s 17 jours de dŽpuration en milieux naturel.  

 
2. ƒvaluation de tous les cožts liŽs aux activitŽs de reparcage. 

 
Les cožts du reparcage varient selon plusieurs facteurs incluant les conditions 
mŽtŽorologiques, le rendement de la fili•re rŽcoltŽe (kg de moules commerciales/pied de 
boudin), les contraintes du bateau utilisŽ (Žquipements, espace sur le pont, capacitŽ de charger 
le pont, etc.).  Les cožts dŽpendent aussi des stratŽgies employŽes, par exemple, si la mise en 
sac des moules ˆ reparquer s'effectue en mer ou sur la terre ferme. Les moyens de transport 
utilisŽs pour le transport des moules ensachŽes ˆ reparquer entre les sites aquicoles de Les 
Moules Forillon LtŽe et Les Moules de GaspŽ de la baie de GaspŽ et le site aquicole de Les 
Moules CascapŽdia LtŽe ˆ Carleton peut Žgalement influencer grandement les cožts. 

 
Les cožts liŽs aux activitŽs de reparcage peuvent donc varier ŽnormŽment selon les conditions 
actuelles des opŽrations. Les cožts liŽs aux activitŽs du reparcage Žtaient estimŽs ˆ partir des 
donnŽes saisies durant le simulation et les informations divulguŽes par les entreprises.  
 
Mis ˆ part la simulation de transport par camion, toutes les activitŽs liŽes au reparcage Žtaient 
calculŽes en temps de bateau (un taux fixe par heure pour le bateau, le capitaine et deux 
ouvriers). 
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3. Recommandation dÕun scŽnario applicable par les entreprises pour les opŽrations 

commerciales de reparcage prŽvues pour l'automne 2001.  
 

Ce scŽnario est basŽ sur deux facteurs principaux: les moyens de transport disponibles pour 
transporter les moules ensachŽes ˆ reparquer entre GaspŽ et Carleton et les exigences de 
l'Agence Canadienne d'Inspection des Aliments (ACIA).  

 
i) Les moyens de transport disponibles 

 
Il existe uniquement deux moyens de transport disponibles pour le reparcage. Il y a un 
camion 10 roues avec une capacitŽ de 18 700 lb de moules (24 sacs/bac de 35.4 lb chacun 
= 850 lb/bac x 22 bacs = 18 700 lb) ou un camion remorque qui a une capacitŽ de 35 700 lb 
de moules ou 42 bacs isothermes.  

 
ii)  Les exigences de l'ACIA  

 
Selon Article 10.2.5 c (i) de Chapitre 10 de ACIA, lÕAgence Ç recommande que le dŽlai 
entre la rŽcolte et le dŽbut de la dŽpuration soit le plus court possible.  LÕentreposage ˆ sec 
des mollusques avant la dŽpuration ne doit jamais dŽpasser trois jours, a compter du jour et 
de lÕheure de la rŽcolte jusqu'au jour et ˆ lÕheure du dŽbut du procŽdŽ de dŽpuration.È 
Donc, il faut que les moules rŽcoltŽes dans la baie de GaspŽ destinŽes pour le reparcage 
soient remises ˆ l'eau dans la baie de CascapŽdia ˆ Carleton ˆ l'intŽrieur dÕun dŽlai 72 
heures.  

 
5.4 RŽsultats 

 
1. Un suivi du temps de toutes les activitŽs liŽes ˆ l'expŽrience du reparcage 

 
La chronologie des opŽrations du 2 aožt, 3 aožt et 20 aožt est prŽsentŽe dans les ProcŽdures 1 
et 2 de l'Annexe 2. 

 
2. Recommandation dÕun scŽnario applicable par les entreprises pour les opŽrations 

commerciales de reparcage prŽvues pour l'automne 2001  
  

a. Le transport des moules ensachŽes ˆ reparquer entre GaspŽ et Carleton 
 

Selon les Žvaluations techniques et Žconomiques, le transport des moules ensachŽes entre 
les sites aquicoles de Les Moules Forillon ltŽe et Les Moules de GaspŽ de la baie de GaspŽ 
et le site aquicole de Les Moules CascapŽdia ltŽe ˆ Carleton reprŽsente lÕune des plus 
importantes dŽpenses et  liŽes aux opŽrations commerciales de reparcage. Il sÕagit de lÕun 
des principaux facteurs emp•chant la rentabilitŽ du reparcage. 
 
Pour optimiser les cožts de transport des moules ensachŽes entre GaspŽ et Carleton et pour 
assurer que les moules rŽcoltŽes dans la baie de GaspŽ peuvent •tre remises ˆ l'eau ˆ 
Carleton ˆ l'intŽrieur du dŽlai de 72 heures permis (selon l'Article 10.2.5 c (i) du Chapitre 
10 de ACIA), un camion de 10 roues rŽfrigŽrŽ avec une capacitŽ de 22 bacs ou 18 700 lb 
est recommandŽ comme moyen de transport.  
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Ce moyen de transport rŽfrigŽrŽ assure qu'il existera un minimum de 24 ˆ 48 heures 
d'entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ disponible ˆ Carleton en cas d'un bris d'Žquipement sur le 
bateau, d'une mŽtŽo dŽfavorable, etc. 

 
b. Estimation des cožts reliŽs au reparcage selon un scŽnario recommandŽ 

 
L'estimation des cožts du reparcage est basŽe sur les donnŽes actuelles qui Žtaient prises 
durant la simulation de reparcage (rŽcolte initiale du 2 aožt, transport le 2 et 3 aožt, 
reparcage dŽbutant le 3 aožt et rŽcolte des moules reparquŽes le 20 aožt 2001).  Notez que 
les cožts du reparcage ne sont pas fixes et varient selon le rendement des fili•res, le volume 
de moules rŽcoltŽes par jour, etc.  
 
Le cožt du reparcage est estimŽ ˆ 0,228 $/lb de moules brutes (avant passage ˆ lÕusine) 
selon les conditions dŽcrites ci-dessous. Ces conditions optimisent les activitŽs associŽes au 
reparcage en incluant le temps du bateau et les frais de transport. L'Žvaluation dŽtaillŽe du 
cožt du reparcage est prŽsentŽe dans le Tableau 12 de l'Annexe 4.  

  
ScŽnario recommandŽ: 
 
1. RŽcolte maximum de 18 700 lb de moules commerciales par jour 
 
2. RŽcolte d'un maximum de 10 000 lb de moules par voyage de bateau (selon la capacitŽ 

de charge et lÕespace disponible sur le pont du bateau) 
 
3. Deux rŽcoltes par jour (une de 10 000 lb et une de 8700 lb) 
 
4. Transport routier effectuŽ par un camion de 10 roues d'une capacitŽ de 22 bacs (18 700 

lb de moules) 
 
5. Un transport de GaspŽ ˆ Carleton de 18 700 lb de moules par jour  
 
Conditions: 
 
1. Rendement de la fili•re de 0,78 kg / pi  de boudin (voir le Tableau 13 de l'Annexe 4) 
 
2. Conditions mŽtŽorologiques relativement calmes 

 
3. L'Žquipe du bateau est composŽe d'un capitaine et de deux ouvriers. 
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CONCLUSION 

 
Le potentiel mytilicole de la baie de GaspŽ mŽrite que les pistes de solutions pouvant rŽgler les probl•mes 
de contaminations bactŽriennes aux coliformes fŽcaux soient explorŽes.  Le reparcage de moules reprŽsente 
une palliatif  intŽressant ˆ plusieurs points de vue.  Le reparcage transforme un produit contaminŽ en une 
denrŽe alimentaire saine. D'application simple et accessible, le reparcage permet aux Žleveurs d'agir 
directement sur le probl•me et ce, presque sans intervenants extŽrieurs.  Toutefois, l'Žtude prŽsente a 
montrŽ certaines limites du reparcage et les amŽliorations qu'il faudra y apporter. 
 
Pour le matŽriel utilisŽ, trouver un contenant ajourŽ (normalement un sac de plastique) possŽdant les plus 
grandes mailles possibles, une certaine robustesse pour les manipulation et un cožt abordable est important.  
La qualitŽ des moules en dŽpend. Le reparcage de courte durŽe, s'il est applicable, pourrait Žgalement 
amŽliorer le produit final. Pour terminer, un test organoleptique sur le produit frais et cuit permettrait de 
situer plus justement la perception du consommateur sur les moules reparquŽes.  
 
Selon les activitŽs, les techniques de travail sont appropriŽes ou bien ne le sont pas.  Le gla•age direct des 
moules prŽsentement pratiquŽ par les mytiliculteurs s'av•re adŽquat pour assurer leur conservation.  La 
stratŽgie de rŽcolte initiale des moules ˆ reparquer et leur ensachage doit cependant •tre revue.  Pour le 
moment, les moules sont arrachŽes (ÇstrippŽesÈ) du boudin, dŽgrappŽes, triŽes et ensachŽes sur le bateau.  
La dŽgrappeuse-trieuse et la table d'ensachage, qui assurent les trois derni•res opŽrations, occupent plus de 
la moitiŽ du pont du bateau, un espace qui pourrait servir ˆ accumuler des moules arrachŽes au boudin.  Le 
temps passŽ en mer est dispendieux et limitŽ par la mŽtŽo souvent capricieuse de la GaspŽsie.  Selon le 
scŽnario technique proposŽ, seule l'opŽration arrachage s'effectuerait en mer.  DŽgrappage, triage et  
ensachage s'accompliraientt sur terre. 
 
Le transport routier des moules ˆ reparquer entre GaspŽ et Carleton reprŽsente Žgalement un cožt 
important, il faut donc essayer d'optimiser cette dŽpense en demeurant en accord avec la norme de l'ACIA 
qui exige que les moules destinŽes au reparcage soient remises ˆ l'eau dans un dŽlai de 72 h.  L'utilisation 
d'un camion dix roues rŽfrigŽrŽ est recommandŽ.  D'apr•s un scŽnario Žconomique appliquŽ selon les 
techniques de rŽcoltes actuelles (sans les modifications sur la rŽcolte initiale proposŽes prŽcŽdemment), le 
cožt supplŽmentaire engendrŽ par le reparcage est de 0,228 $/lb de moules brutes.  Sur un produit dont le 
prix de vente accordŽ aux producteurs est en moyenne de 0,55 $/lb, le reparcage, tel qu'il fut pratiquŽ lors 
de la Simulation I, reprŽsente un cožt de production beaucoup trop ŽlevŽ.  Une diminution importante des 
cožts reliŽs ˆ la rŽcolte initiale et au transport est capitale pour atteindre la faisabilitŽ Žconomique du 
reparcage des moules de longue durŽe.    
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GLOSSAIRE
* 

 
 
ACIA (Agence canadienne d'inspection des aliments): Il s'agit d'un organisme gouvernemental dont ÇLa 
Division du poisson, des produits de la mer et de la production est chargŽe de mettre au point et de 
promouvoir des normes de produits et de procŽdŽs qui permettent dÕobtenir une qualitŽ, une innocuitŽ et 
une identitŽ acceptables du poisson et des produits de la mer, et de fournir une assurance raisonnable de 
lÕapplication de ces normes.È (Site internet de l'ACIA)  Le ÇProgramme canadien de contr™le de la 
salubritŽ des mollusquesÈ rŽgit spŽcifiquement les opŽrations de reparcage. Pour plus d'information, allez 
sur le site internet: http://www.inspection.gc.ca/francais/anima/fispoi/manman/cssppccsm/toctdmf.shtml. 
 
Arracheuse : AppelŽe ÇstrippeuseÈ par l'industrie mytilicole quŽbŽcoise, ÇarracheuseÈ est pour le moment 
le terme qui se rapproche le plus du concept ÇstrippeuseÈ largement inspirŽ par la langue anglaise. C'est un 
dispositif jumelŽ ˆ la dŽgrappeuse-trieuse qui arrache les moules du boudin continu.  Il est composŽe d'une 
plaque d'acier fendue en son milieu et dont les bords sont recouverts d'un Žpais caoutchouc rigide.  Le 
boudin en continu entre dans cet orifice Žtroit en y laissant les moules arrachŽes par les bords de la fente et 
les moules tombent ensuite dans l'entonnoir de la dŽgrappeuse-trieuse.  Un petit treuil assure une certaine 
tension sur le boudin qui, une fois dŽbarrassŽ de ses moules, est rŽcupŽrŽ dans un sac agricole. 
 
Bac de plastique : Couramment appelŽ Ç pan È par l'industrie mytilicole quŽbŽcoise, il poss•de un volume 
de 0,092m3 et il peut contenir de 125 ˆ 140 lb de moules.  CÕest dans ce contenant que sÕaccumulent les 
moules qui sortent de la dŽgrappeuse-trieuse avant leur transfert dans un bac isotherme ou dans un sac de 
rŽcolte.  CÕest Žgalement ˆ partir de ce contenant que la glace concassŽe est distribuŽe sous le faux fond des 
bacs isothermes. 
 
Bac isotherme : Contenant en plastique isolant et robuste de 1 m X 1 m X 0,9 m.  Il est presque cubique et 
son volume interne est de 0,765 m3 .  Sa fonction premi•re est de conserver les moules rŽcoltŽes destinŽes 
au reparcage ˆ une tempŽrature Žgale ou infŽrieure de trois degrŽs ˆ la tempŽrature de rŽcolte.  Le bac 
isotherme est muni dÕun faux fond sous lequel il est possible de placer de la glace pour conserver une 
tempŽrature fra”che sans que la glace entre en contact directement avec les moules.  
 
Biotoxine :  Substance toxique provenant de certaines micro-algues et contaminant les coquillages 
(UniversitŽ de Moncton, 1997).  Les mollusques dans les secteurs o• la concentration de micro-algues 
toxiques dŽpassent les normes Žtablies par Environnement Canada ne peuvent en aucun cas •tre transfŽrŽs 
et donc reparquŽs. 
 
Boudin continu dÕŽlevage commercial : Filet tubulaire biodŽgradable muni au centre dÕune corde en 
ÇpolysteelÈ rempli de moules et placŽ dans la colonne dÕeau pour favoriser leur croissance.  LÕentreprise de 
Carleton utilise un boudin en continu dont le filet biodŽgradable dispara”t apr•s quelques semaines dans 
lÕeau.  Les moules, au moment du boudinage, se fixent ˆ la corde et entre elles ˆ lÕaide de leur byssus.   
 
Byssus : Faisceau de filaments soyeux, sŽcrŽtŽs par une glande situŽe dans le pied de certains mollusques 
bivalves, leur permettant de se fixer ˆ un support (UniversitŽ de Moncton, 1997).  
 
Convoyeur : Tapis roulant qui permet dÕacheminer le boudin continu jusquÕˆ l'arracheuse. 
 
Corde en Polysteel : Voir Polysteel. 
 
*Avertissement : Le vocabulaire (matŽriel, fonctions et termes de biologie) de ce glossaire est dŽfini spŽcifiquement en fonction du sens qui lui Žtait 
attribuŽ dans le cadre de cette Žtude.  Ces dŽfinitions ne correspondent pas nŽcessairement ˆ l'usage rŽpandu. 
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DŽbysseusse : Appareil qui sŽpare le byssus de la coquille d'un coquillage. (UniversitŽ de Moncton, 1997).  
L'usine de transformation de Marinard poss•de cet appareil.  
 
DŽgrappeuse-trieuse : Machine de 3,7 m de longueur X 2,2 m de hauteur X 0,95 m de largeur installŽe 
temporairement sur le pont du bateau dont la fonction consiste en premier lieu ˆ briser ˆ lÕaide de couteaux 
rotatifs les grappes de moules arrachŽes par l'arracheuse au boudin. Ensuite les moules passent dans la 
partie trieuse composŽe d'un tambour rotatif ˆ treillis ˆ espacements progressifs permettant de trier les 
moules selon leur taille.  Lors de la rŽcolte, la trieuse vise particuli•rement ˆ discriminer les moules de 
tailles commerciales (50 mm et plus) des moules de tailles non commerciales. 
 
DŽpuration : MŽthode d'Žlimination, tant en milieu ouvert qu'en milieu contr™lŽ, des microorganismes de 
coquillage vivants qui peuvent compromettre la santŽ humaine (voir ÇreparcageÈ).  
 
Eaux usŽes : Eaux dont la pollution et l'impuretŽ biologique rŽsultent directement ou indirectement d'une 
activitŽ humaine (domestique, industrielle, etc.) (Office quŽbŽcois de la langue fran•aise, 2002). 
 
Ensachage : Action de mettre les moules dans les sacs commerciaux ou dans les sacs pour le reparcage. 
 
Entreposage ˆ sec rŽfrigŽrŽ : Consiste ˆ placer les moules rŽcoltŽes, transformŽes et ensachŽes dans un 
entrep™t rŽfrigŽrŽ dont la tempŽrature varie entre 0 0C et 4 0C.  
 
Fili•re  dÕŽlevage : Corde longue de 250 m garnie de flotteurs, fixŽe sur le fond par des blocs de bŽtons et 
qui supporte le boudin dÕŽlevage. 
 
Fili•re  de reparcage : Dispositif identique ˆ une fili•re dÕŽlevage mais sans boudin et muni de lignes de 
reparcage ˆ tous les 3 m. CÕest une fili•re dÕŽlevage qui a ŽtŽ rŽcoltŽe (vide).  
 
Gla•age direct : PlacŽes dans un bac isotherme ou dans un sac de rŽcolte de 1000 lb, il sÕagit de couches 
de glace en contact direct avec les moules ou les sacs de moules.  CÕest le type de gla•age normalement 
utilisŽ par lÕindustrie mytilicole. 
 
Gla•age indirect : PlacŽe dans un bac isotherme, il sÕagit dÕune couche de glace dÕun volume de 0,092 m3 
(un bac de plastique) situŽe sous  un faux fond.  La glace ne touche pas directement les moules ou les sacs 
de moules.  
 
Glace : Il sÕagit de glace concassŽe fabriquŽe ˆ partir dÕeau douce, elle est achetŽe au quai de Carleton. 
 
Glaci•re : DÕun volume intŽrieur de 0,048288 m3, elle transporte les moules ˆ une tempŽrature fra”che et 
constante entre Carleton et GaspŽ.1 
 
Grue : InstallŽe de fa•on permanente sur le bateau, la grue soul•ve la fili•re et permet dÕinstaller celle-ci 
sur les Ç stars wheels È.  Elle manutentionne aussi les bacs isothermes et les sacs remplis de moules.   
 
Ligne de reparcage : Corde en polysteel 7/16'' de diam•tre et dÕune longueur de 6 m sur laquelle est 
attachŽe cinq boucles de ficelle ˆ intervalle d'un m•tre pour fixer les sacs remplis de moules pour le 
reparcage. Les lignes de reparcage sont attachŽes ˆ tous les trois m•tres sur la fili•re de reparcage. 
 
Moules : Voir ÇMoules bleuesÈ 
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Moule bleue : Au QuŽbec, deux esp•ces de mollusques bivalves sont communŽment appelŽes Çmoules 
bleuesÈ, Mytilus edulis et Mytilus trossulus.  La distinction sžre entre les deux esp•ces ne peut s'effectuer 
que par marquage gŽnŽtique (ValŽrie Moreau, Communication personnelle, 2001).   
 
Moule brute : Moule provenant d'une fili•re d'Žlevage dŽgrappŽe et triŽe sur le bateau mais non dŽbyssŽe ˆ 
l'usine de transformation.  Ce sont ces moules qui remplissent les sacs de reparcage.  
 
Moule commerciale : Moule bleue d'une taille minimum de 50 mm et destinŽe ˆ la consommation 
humaine. 
 
Moule reparquŽe (PM ou GM) : Moules brutes provenant de la rŽcolte dÕune fili•re de production, 
arrachŽes du boudin, dŽgrappŽes et triŽes sur le bateau, misent dans un contenant ajourŽ (sac maillŽ) pour le 
reparcage et ayant passŽ au moins 14 jours sur une fili•re de reparcage.  Apr•s la rŽcolte finale, ces moules 
subissent la m•me transformation ˆ l'usine que les moules tŽmoins.   PM signifie qu'il s'agit de moules 
reparquŽes dans des sacs de petite maille et GM signifie qu'il s'agit de moules reparquŽes dans des sacs de 
grande maille (voir reparcage). 
 
Moule tŽmoin (T0 ou T17) : Moules arrachŽes du boudin, dŽgrappŽes et triŽes sur le bateau, elles sont 
ensuite transformŽes ˆ l'usine.  Ces moules ne sont pas reparquŽes.  Elles subissent exactement le m•me 
traitement que les moules rŽcoltŽes lors des opŽrations de rŽcolte commerciales rŽguli•re.  T0 signifie des 
moules non-reparquŽes rŽcoltŽes avant le reparcage et T17 signifie des moules non-reparquŽes rŽcoltŽes ˆ 
la fin de la pŽriode de reparcage de PM et GM. 
 
Moule transformŽe : Voir ÇTransformationÈ. 
 
ÇPanÈ : Voir ÇBac de plastiqueÈ. 
 
ÇPolysteelÈ : ÇLa corde de PolySteel¨ est manufacturŽe de fibres expulsŽes de copolym•re (polypropyl•ne 
et polyŽthyl•ne) dont les propriŽtŽs uniques ont comme consŽquence une corde qui, taille pour la taille, est 
trois fois la force de la corde conventionnelle de polypropyl•ne.È                    
(Voir le site internet www.waterkite.ca/prod05.htm.) 
 
Roue ŽtoilŽe : AppelŽe Ç star wheel È par l'industrie mytilicole quŽbŽcoise. Il y a deux roues ŽtoilŽes 
placŽes sur le c™tŽ b‰bord du bateau et qui permettent de se dŽplacer le long de la fili•re et dÕy avoir 
facilement acc•s pour effectuer les t‰ches reliŽes ˆ la mytiliculture.  Dans le cas prŽsent, elles ont permis la 
rŽcolte initiale et finale des moules et la mise ˆ l'eau des sacs pour le reparcage. 
 
Reparcage : Transfert de mollusques d'un milieu contaminŽ vers un milieu o• les concentrations de 
contaminants rŽpondent aux normes de l'ACIA.  Dans la prŽsente expŽrience, le transfert fut simulŽ.  Les 
moules Žtaient dans une zone ouverte ˆ la rŽcolte mais pour dŽterminer la faisabilitŽ technique, biologique 
et Žconomique, les expŽrimentateurs ont traitŽ les moules comme si elles provenaient d'une zone fermŽe 
par la dŽtection de plus de 14c.f / 100 ml.  Toutes les mesures relatives au reparcage furent donc appliquŽes 
mais il n'y a pas eu un rŽel transfert de milieu (voir reparquer).  
 
Reparquer : Verbe nŽologique d'action inspirŽ par le substantif ÇreparcageÈ.  Selon la connaissance des 
auteurs, ÇreparcageÈ est  seulement rŽpertoriŽ dans l'ouvrage ÇUniversitŽ de Moncton. 1997. Aquaculture 

Vocabulaire anglais-français, français-anglais, English-French, French-English VocabularÈ. 
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RŽcolte commerciale: PrŽl•vement des moules sur une fili•re d'Žlevage par un bateau ŽquipŽ pour la 
mytiliculture.  Apr•s leur passage dans la dŽgrappeuse-trieuse, les moules brutes sont placŽes dans les sacs 
agricoles o• elles sont glacŽes directement. 
 
RŽcolte finale : Lors de la rŽcolte finale, les opŽrations dŽbutaient par le prŽl•vement de moules brutes sur 
la fili•re d'Žlevage pour Žtablir le groupe tŽmoin T17GD et les moules GI17 pour le gla•age indirect.  Par la 
suite, le bateau se dirigeait sur la fili•re de reparcage pour sortir de l'eau les sacs de moules reparquŽes PM 
et GM.  Les moules reparquŽes ne passaient pas dans la dŽgrappeuse-trieuse du bateau, elles Žtaient 
directement placŽes dans les bacs isothermes pour •tre ensuite acheminŽes ˆ l'usine de transformation pour 
recevoir le m•me traitement que les moules tŽmoins ou que les moules issues d'une rŽcolte commerciale 
rŽguli•re. 
 
RŽcolte initiale : Identique pour la mŽthode ˆ la rŽcolte commerciale usuelle, elle consistait dans le cas de 
l'expŽrience prŽsente ˆ prŽlever sur la fili•re d'Žlevage une quantitŽ suffisante de moules brutes et ˆ les 
passer dans la dŽgrappeuse-trieuse pour permettre le reparcage de PM et GM et pour Žtablir le groupe 
tŽmoin T0.   
 
Rendement : Poids de moules  par unitŽ de longueur.  En pratique, on calcule gŽnŽralement le poids de 
moules commerciales dŽgrappŽes et triŽes par le bateau en rapport avec la longueur de boudin rŽcoltŽ. 
Bizarrement, pour l'industrie mytilicole quŽbŽcoise le rapport le plus rŽpandu utilise deux syst•mes de 
mesures (le syst•me international d'unitŽs (SI) et le syst•me de mesures impŽriales), il s'agit de kg de 
moule/ pied de boudin.  Sous toute rŽserve, il est gŽnŽralement admis qu'une entreprise atteint le seuil de 
rentabilitŽ quand son rendement est de 1 kilogramme / pied. 
 
Salissures marines : Organismes fixateurs indŽsirables se retrouvant sur les fili•res et les boudins de 
moules.  Parmi les plus courants, il y a les Žtoiles de mer et les anŽmones. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


